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Nazwa materiatu SCHMELZMETALL HOVADUR® B 30

Nazwa materiatu, EN-Norma CuAl11Fe6Ni6

Numer materiatu, EN-Norma CW308G

Numer materiatu, wczeséniejsza DIN-Norma 2.0978

Numer materiatu, UNS System (ASTM) nie znormowane

Wskazowki do norm

EN EN12163 (prety okragte), EN12167 (ptaskowniki), EN12420 (materiaty kute)
DIN (wczesniejsza) (DIN17665/DIN17672/DIN17678)
ASTM nie znormowane

Opis materiatu

HOVADUR® B 30 jest wielofazowym stopem miedzi i aluminium z dodatkiem niklu i zelaza (braz aluminiowy). Materiat
ten charakteryzuje sie wysoka twardoscig takze przy podwyzszonych temperaturach zachowujac przy tym bardzo duzag
odporno$¢ na $cieranie jak réwniez dobrg odpornos¢ na korozje, erozje i kawitacje. HOVADUR® B 30 jest odporny na
dziatanie wody morskiej i utlenianie na powierzchni przy wysokich temperaturach.

Dzieki zastosowaniu przez SCHMELZMETALL odpowiedniej techniki wytapiania i odlewania przy wyrobie materiatu
HOVADUR® B 30 Scieranie sie narzedzi przy jego obrébce skrawaniem w poréwnaniu do innych brgzéw aluminiowych
jest wyraznie zmniejszone.

Wiasciwosci materiatu

Sktad chemiczny — % ciezar (gwarantowane zakresy)
Al Fe Ni Mn inne Cu
10,5-12,5 5,0-7,0 5,0-7,0 max. 1,5 55 reszta

Zapewnione wiasciwosci przy 20 °C

*) Srednia twardo$é w trzech badanych miejscach jednej prébki.

Wiasciwosci materiatu przy 20 °C

Wytrzymato$¢ na zrywanie 1) N/mm? (MPa) min. 740
0,2% umowna granica wytrzymatosci 1) N/mm? (MPa) min. 420
Wydtuzenie przy zerwaniu (A5) 1) % min. 5

1) Wiasnosci wytrzymatosciowe podawane sa tylko na zamoéwienie klienta

Informacje materiatowe (typowe wartosci — wskazniki)

Modut sprezystosci podtuznej N/mm? (MPa) 115000

Temperatura miekniecia °C 600

Ciezar wtasciwy g/cm? 7,4

Przewodnos¢ cieplna W/mK 56 (Srednia warto$é 20 °C-300 °C)
Wspétczynnik wydtuzenia x 10%/°K 16 (Srednia warto$é 20 °C-300 °C)

Przedziat topnienia °C 1070-1085
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Obrobka materiatu — wskazowki

Obrébka plastyczna na goraco

HOVADUR® B 30 daje sie w zakresie temperatur 900 °C-700 °C bardzo dobrze obrabia¢. W zaleznosci od stopnia i
rodzaju obrobki wystarczy podgrzanie do temperatury od 800 °C do 850 °C. Po obrobce materiat powinien zostaé
schtodzony w temperaturze otoczenia.

Obroébka plastyczna na zimno
HOVADUR® B 30 nie nadaje sie do obrébki plastycznej na zimno.

Obrobka cieplna
Po przerébce plastycznej na gorgco zaleca sie przeprowadzenie obrobki ujednorodniania (homogenizaciji), odprezania i
wyzarzania przy temperaturze pomiedzy 600 °C i 650 °C przez okoto 2 do 5 godzin.

Obrobka wiérowa

W normalnym stanie daje sie HOVADUR® B 30 obrabia¢ normalnymi standartowymi narzedziami z twardych metali do
obrébki wiérowej. Charakteryzuje sie ciggliwo-twardy widérem.

HOVADUR® B 30 daje sie dobrze obrabia¢ elektroerozyjnie. Przy tym stopie nie potrzeba stosowac¢ specjalnych zabie-
gow przy szlifowaniu czy tez polerowaniu. Na jego powierzchnie mozna nanosi¢ powtoki réznymi metodami.

taczenie materiatéw

HOVADUR® B 30 daje sie lutowaé na miekko jak i na twardo, przy czym przy lutowaniu na twardo nalezy liczy¢ z
niewielkg stratg twardosci materiatu. Zaleca sie stosowanie nisko topniejgcych lutow srebrnych.

HOVADUR® B 30 mozna tgczy¢ poprzez spawanie. Napawanie jest mozliwe.

Nalezy jednak zapewni¢ wystarczajace odpowietrzenie i filtracje powietrza!

Przykiady zastosowan

Stop HOVADUR® B 30 ze wzgledu na swoje atrakcyjne wtasciwosci nadaje sie do wielu zastosowan. Typowe przyktady
zastosowania: tozyska, tuleje prowadzace, elementy slizgowe, ptyty Scieralne. Stop HOVADUR® B 30 z uwagi na dobrg
kombinacje odpornosci na korozje, dobrej twardosci takze przy podwyzszonych temperaturach jak i nieiskrzenia
nadaje sie do stosowania w budowie réznych urzadzen, np.: przemyst chemiczny, wydobycie ropy, gazu ziemnego oraz
w technice Offshore.

Podane informacje sa ogélne oraz opisowe. Okreslenie konkretnych wtasciwosci czy tez zastosowan wymagaja pisemnej deklaracji.




