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Oznaczenie materiatu wg SCHMELZMETALL: HOVADUR® K 250

Opis materiatu

HOVADUR® K 250 jest utwardzonym dyspersyjnie stopem miedzi. Materiat w stanie utwardzonym
wykazuje kombinacje wysokiej twardosci i wysokiej wytrzymatosci termicznej przy dobrej
przewodnosci cieplne;.

Na tej samej bazie materiatowej jak HOVADUR® K 250 dzieki technologii prézniowej i specjalnym
procesom mozemy produkowaé wysokojako$ciowy materiat HOVADUR® K 265.

Karta danych bezpieczenstwa: SCHMELZMETALL Nr. 07.02D gwydanie: 30.07.2002)

wskazowka: Stop - Schmelzmetall- HOVADUR™ K 250 jest wariantem stopu
HOVADUR® CCNB, ktory jest produkowany wediug spezialnych
procesow i specjalnych obrébek cieplnych. Dla bezpieczenstwa wazne sa te
same warunki jakie podane saw karcie dla materiatu HOVADUR® CCNB

Wilasnosci materiatu

Sktad chemiczny- (% w/w) [wartosci nominalne]

Co Ni Be Fe Si Cu
1,0 1.0 0,5 <0,2 <0,2 reszta

Zapewnione wtasnosci w temp. bei 20°C [stan: utwardzony]
Twardos¢ Brinella HB 220-270 *)

Przewodnos¢ elektryczna min. 25
*)  w przypadku sporu obowiazuje srednia wartos¢ pomiaréw twardosci w trzech przypadkowych miejscach probki.

Wtasnosci materialu w temp. 20°C [stan: utwardzony]

Wytrzymatos¢ na rozcigganie 1) N/mm? (MPa) 680-850
0,2% -umowna granica plastycznosci 1) N/mm?2 (MPa) 550-750
Wydtuzenie przy zerwaniu (AS5) 1) % 8-15

1) Wiasnosci wytrzymatosciowe zostang podane tylko na zyczenie klienta.

Informacje materiatowe (wartosci orientacyjne)

Modut sprezystosci podtuznej N/mm2 (MPa) 135 000

Temperatura miekniecia °C 480

Ciezar wiasciwy g/cm? 8,85

Przewodno$¢ cieplna W/mK 240 - 275 ($rednia wartosé 20°C — 300 °C)
Wspotczynnik wydtuzenia x 10-6 / K 17,2 ($rednia wartos¢ 20°C — 300 °C)
Zakres temperatur topnienia °C 1000 - 1030
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Obrobka materiatu - wskazowki

Obrobka plastyczna na gorgco:
Materiat HOVADUR® K 250 nie jest przeznaczony do obrébki plastycznej na goraco.

wskazowka: po ekstremalnej obrobce na goraco nie gwarantuje sie osiagniecia typowych wiasciwosci materiatu
HOVADUR® K-250

Obrdbka plastyczna na zimno:
Materiat HOVADUR® K 250 w stanie utwardzonym nie jest przeznaczony do obrébki
plastycznej na zimno.

Obrobka cieplna:

Nie zaleca sie obrébki cieplnej materiatu HOVADUR® K 250. Z reguly zmienia ona
wiasnosci materiatu, ktérych pézniej nie mozna juz osiagnagc.

Obrébka widrowa

HOVADUR® K 250 mozna dobrze skrawaé. Zalecamy stosowanie narzedzi ze spiekéw
weglikowych o dodatniej geometrii ostrza.

Przy wierceniu nalezy zwrdcic szczeg6lng uwage na dobre odprowadzenie widréw.
Wskazane jest tez zastosowanie emulsji chtodzacej. Skrawanie na sucho musi byé¢
prowadzone pod silnym wyciagiem, a powietrze odlotowe musi by¢ filtrowane .
Erodowanie materialu HOVADUR® K 250 jest mozliwe, ale ze wzgledu na wysoka
przewodnos¢ cieplng jest utrudnione. Gwintowanie jest mozliwe tylko w ograniczonym
zakresie. Do wykonywania wiekszych gwintow wewnetrznych zaleca sie frezowanie
cyrkulacyjne. HOVADUR® K 250 daje sie dobrze polerowad.

tgczenie:

HOVADUR® K 250 nadaje sie do lutowania zaréwno miekkiego jak tez twardego. Przy
lutowaniu twardym (takze przy ograniczonym czasie dziatania temperatury) nalezy sie
spodziewa¢ spadku twardosci w strefie wptywu ciepta. W miare mozliwosci nalezy
stosowac niskotopliwe lutowia srebrne a czas lutowania powinien by¢ mozliwie krotki.
Spawanie HOVADUR® K-250 .jest moZliwe , ale nalezy zwrécié szczegélng uwage na
odpowiedni odciag i filtrowanie oparéw.

Powlekanie materiatlu jest mozliwe przy zastosowaniu prawie wszystkich metod
standartowych.

Przyktady zastosowania

Whkiady do form tworzyw sztucznych, ktére oprécz dobrej przewodnosci cieplnej muszg
posiadac takze dobrg wytrzymatosé.

Elementy termicznie wysoko obcigzone, elementy odporne na pekniecia z powodu
przegrzania

Kokile dla metali niezelaznych, wktady do form stalowych w miejscach gdzie niezbedne
jest szybsze odprowadzenie ciepta

Informacje na temat jakosci i przydatnosci materiatu sa tylko opisowe. Zapewnienia okreslonych wlasnosci lub
przydatnosci do zastosowan wymagaja pisemnego uzgodnienia.
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