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Oznaczenie materialtu wg SCHMELZMETALL: HOVADUR® K350

Opis materiatu

HOVADUR® K 350 jest utwardzanym dyspersyjnie stopem miedzi. Materiat ten w stanie
utwardzonym wykazuje wyjatkowo wysoka twardos¢ i wytrzymatos¢ w potaczeniu z dobrg
przewodnoscig cieplng i elekiryczng. Wysoka odpornosc na korozje, na scieranie i zacieranie. Daje
sie dobrze polerowac i jest nieiskrzacy.

Karta danych bezpieczenstwa: SCHMELZMETALL Nr. 07.02D gAusgabe 30.07.2002)

wskazoéwka: Stop - Schmelzmetall- HOVADUR” K 350 jest wariantem stopu
HOVADUR® CB2, ktory jest produkowany wedtug spezialnych
procesow i specjalnych obrébek cieplnych. Dla bezpieczenstwa wazne sa te
same warunki jakie podane sgw karcie dla materiatu HOVADUR® CB2

Wtasnosci materialowe
Sktad chemiczny — (% w/w) [wartosci nominalne]

Be Co + Ni Fe Si pozostate razem Cu
1.9 0,3 < 0,1 < 0,1 <05 reszta

Zapewnione wiasnosci w temp. 20°C [stan: utwardzony ]
Twardos¢ Brinella HB 350-410 *)

Przewodnos¢ elektryczna min. 16 [min. 27,6 % IACS
*)  w przypadku sporu obowiazuje srednia wartos¢ pomiaréw twardosci w trzech przypadkowych miejscach probki.

Wiasnosci materialu w temp. 20°C [stan: utwardzony]

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 1) N/mm? (MPa) 1150 - 1350
0,2% -umowna granica plastycznosci 1) N/mm2 (MPa) 1000 - 1250
Wydtuzenie po zerwaniu (A5) 1) Y% 3-8

1) ) Wiasnosci wytrzymatosciowe zostana podane tylko na zyczenie klienta

Informacje materiatowe (wartosci orientacyjne)

Modut sprezystosci podtuznej N/mm?2 (MPa) 135 000

Temperatura miekniecia °C 300

Ciezar wtasciwy g/cms3 8,3

Przewodnos¢ cieplna W/mK 160 ($rednia warto$¢ 20°C — 300 °C)
Wspétczynnik wydtuzenia x 10-6 / K 17,0 ($rednia wartosé 20°C - 300 °C)
Zakresy temperatur topnienia °C 870 - 970
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Obrobka materiatu - wskazowki

Obrdbka plastyczna na gorgco
Materiat HOVADUR® K 350 nie jest przeznaczony do obrébki plastycznej na goraco.

wskazowka: po ekstremalnej obrobce na goraco nie gwarantuje sie osiagnigcia typowych wiasciwosci
materiatu HOVADUR® K-350

Obrobka plastyczna na zimno:
Materiat HOVADUR® K 350 w stanie utwardzonym nie jest przeznaczony do obrdbki
plastycznej na zimno.

Obrobka cieplna:

Nie zaleca sie obrébki ciepinej materiatu HOVADUR® K 350. Z reguly zmienia ona
wtasnosci materiatu, ktérych pozniej nie mozna juz osiagnac.

Obrobka skrawaniem

HOVADUR® K 350 mozna skrawaé. Zalecamy stosowanie narzedzi ze spiekéw
weglikowych o dodatniej geometrii ostrza.

Przy wierceniu nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na dobre odprowadzenie widrow.
Wskazane jest tez zastosowanie emulsji chtodzacej. Skrawanie na sucho musi byé
prowadzone pod silnym wyciggiem, a powietrze odlotowe musi by¢ filtrowane .

Do wykonywania wiekszych gwintéw wewnetrznych zaleca sie frezowanie cyrkulacyjne.
HOVADUR® K 350 daje sie dobrze polerowag.

Przy wiekszych elementach przeznaczonych do obrébki skrawaniem zaleca sie
doprowadzenie materiatu do stanu przesyconego( dostawe materiatu w tym stanie jak i
dalszg obdbke plastyczng na ciepto prosimy wczesniej uzgodni¢ ze SCHMELZMETALL)

HOVADUR® K350 mozna polerowag..

tgczenie :

HOVADUR® K350 nadaje sie do lutowania zaréwno miekkiego jak tez twardego. Przy
lutowaniu twardym (takze przy ograniczonym czasie dziatania temperatury) nalezy sie
spodziewa¢ spadku twardosci w strefie wptywu ciepta. W miare mozliwosci nalezy
stosowac nisko topliwe lutowia srebrne a czas lutowania powinien by¢ mozliwie krétki.
Spawanie HOVADUR® K-350 .jest mozliwe , ale nalezy zwrécié szczegélng uwage na
odpowiedni odciag i filtrowanie oparéw.

Przyktady zastosowania

Elementy mechanicznie wysoko obcigzone do form tworzyw sztucznych
Elementy dla precyzyjnych przyrzadéw mierniczych,
Niieiskrzace i niemagnetyczne elementy dla techniki wiertniczej On-/Offshore

Informacje na temat jakosci i przydatnosci materiatu sa tylko opisowe. Zapewnienia okreslonych wlasnosci lub
przydatnosci do zastosowan wymagaja pisemnego uzgodnienia.
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