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Alle MaRe in diesem Katalog beziehen
sich auf EWIKON HeiBRkanalkomponenten
im aufgeheizten Betriebszustand

All dimensions in this catalogue refer to
EWIKON hotrunner components in heated
operating condition
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Nozzles - Screw-in installation

HeiRkanaldiise @ 12 mm
Ubersicht

95123...

AuBenbeheizt, mit Spitzendichtung
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EWIKON

Nozzle @ 12 mm
Overview

95123...

Externally heated, with tip sealing technology
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L2X Drop-In System

HeiRkanaldiisen - Schraubmontage

Nozzles - Screw-in installation

HeiRkanaldiise @ 12 mm
Ubersicht der Anspritzgeometrien

95123...

Diisenspitze mit Spitze

-A Kontur direkt im Einsatz (2)
-A Kontur direkt im Einsatz mit Kugelkalotte (3)
flr schnellerstarrende oder verstarkte Materialien

-B1  Schraubvorkammer Standard
-B2  Schraubvorkammer mit Kugelkalotte
fur schnellerstarrende oder verstarkte Materialien
-C1  verlangerte Schraubvorkammer Standard
-C2 verlangerte Schraubvorkammer mit Kugelkalotte

fur schnellerstarrende oder verstarkte Materialien

Dusenspitze offen
-D Kontur direkt im Einsatz
-E Schraubvorkammer Standard

-F verlangerte Schraubvorkammer

Werkstoffoption

-W4  zur Verwendung bei verstarkten Kunststoffen und

Kunststoffen mit hohem Fllstoffanteil.

Standard bei Schraubvorkammern.

EWIKON

Nozzle @ 12 mm
Overview of gating geometries

95123...

Nozzle insert with tip

-A Contour directly in the insert (2)
-A Contour directly in the insert with ball geometry (3)
for rapidly freezing or reinforced materials

-B1  Standard screw-on gate bush

-B2  Screw-on gate bush with ball geometry
for rapidly freezing or reinforced materials

-C1 Extended standard screw-on gate bush

-C2 Extended screw-on gate bush with ball geometry
for rapidly freezing or reinforced materials

Open tip

-D Contour directly in the insert
-E Standard screw-on gate bush

-F Extended screw-on gate bush

Material grade option

-W4  For reinforced resins and
resins with a high percentage of fillers.

Standard for screw-on gate bushes.

Bestellbeispiel/Ordering Example:

95123.110-A

Version
MaR/Dim. X
Type
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HeiRkanaldiise @ 12 mm Nozzle @ 12 mm
Version -A (-W4) Version -A (-W4)
£
E 95123... 95123...
o
Qe
§ E -A  Kontur direkt im Einsatz -A  Contour directly in the insert
S«
©
= % -W4 zur Verwendung bei verstarkten -W4 For reinforced resins and
gi'_‘ N Kunststoffen und Kunststoffen mit resins with a high percentage
223 hohem Fiillstoffanteil of fillers
X Diisenspitze mit Spitze Nozzle insert with tip
MaR X: 110/130/150 /200 / 250 / 300 / 350 Dim. X: 110/130/ 150 /200 /250 / 300 / 350
Anspritz-@D: min. 2,0 mm, max. 4,0 mm Gate-@D: min 2.0 mm, max 4.0 mm
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HeiRkanaldiise @ 12 mm Nozzle @ 12 mm
Version -B1/-B2 - -C1/-C2 Version -B1/-B2 - -C1/-C2
£
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X
Qe
Q
& E -B1 Schraubvorkammer Standard -B1 Standard screw-on gate bush
% g -B2 Schraubvorkammer mit Kugelkalotte -B2 Screw-on gate bush with ball geometry
& o fiir schnellerstarrende oder for rapidly freezing or
gi'_‘ E verstarkte Materialien reinforced materials
()]
Iz
X Diisenspitze mit Spitze Nozzle insert with tip
Anspritz-@D: min. 2,0 mm, max. 4,0 mm Gate-@D: min 2.0 mm, max 4.0 mm
-C1 verlangerte Schraubvorkammer Standard -C1 Extended standard screw-on gate bush
S -C2 verlangerte Schraubvorkammer mit -C2 Extended screw-on gate bush with
E Kugelkalotte fiir schnellerstarrende oder ball geometry for rapidly freezing or
£ verstarkte Materialien reinforced materials
0w C
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-fcj o Diisenspitze mit Spitze Nozzle insert with tip
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<A
Anspritz-@D: min. 2,0 mm, max. 4,0 mm Gate-@D: min 2.0 mm, max 4.0 mm
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HeiRkanaldiise @ 12 mm
Version -D - -E - -F

95123...

-D Kontur direkt im Einsatz
Diisenspitze offen @4

Anspritz-@D: min. 3,5 mm, max. 5,0 mm

-E Schraubvorkammer Standard
Diisenspitze offen @4

Anspritz-@D: min. 3,5 mm, max. 5,0 mm

-F verlangerte Schraubvorkammer Standard

Diisenspitze offen @4

Anspritz-@D: min. 3,5 mm, max. 5,0 mm

ACHTUNG:

Bei offenen Diisen mul} der Anspritz-& der Vorkammer-
geometrie immer mindestens 0,5 mm kleiner sein als der &
der Disenspitze. Sollte ein anderer Anspritz-& gewlinscht
werden, bitte Rlcksprache mit EWIKON.

EWIKON

Nozzle @ 12 mm
Version -D : -E - -F

95123...

-D  Contour directly in the insert
Open tip 94

Gate-@D: min 3.5 mm, max 5.0 mm

-E Standard screw-on gate bush
Open tip 94

Gate-@D: min 3.5 mm, max 5.0 mm

-F Extended standard screw-on gate bush
Open tip 94

Gate-@D: min 3.5 mm, max 5.0 mm

ATTENTION:

Nozzles with open tip inserts - The gate diameter of the
insert has to be at least 0.5 mm smaller than the diameter
of the insert. IPlease contact EWIKON, if a different gate
diameter is requested.
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HeiRkanaldiise @ 12 mm Nozzle @ 12 mm
Einbauhinweise Assembly notes
£
E 95123 ... -A (-W4) 95123 ... -A (-W4)
X
- Einbaugeometrie Installation geometry
4 E Anspritzbereich direkt im Einsatz Gate area directly in the insert
S
g % 1 Standardgeometrie: @D = 2,0 mm, max. 4,0 mm 1 Standard geometry: @D = 2.0 mmm, max 4.0 mm
é E 2 mit Kugelkalotte fiir schnellerstarrende oder 2 With ball geometry for rapidly freezing or
T2 verstarkte Materialien, @D = 2,0 mm, max. 4,0 mm reinforced materials, @D = 2.0 mm, max 4.0 mm
X Empfehlung: Kontur vorfertigen und auf 52 HCR hérten. Recommendation: Machine contour and harden to
Danach Anspritzgeometrie und Passung der Diisenspitze 52 HCR. Afterwards machine gate geometry and fit for
fertigstellen. nozzle tip.
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HeiBRkanaldiisen - Schraubmontage
Nozzles - Screw-in installation

HeiRkanaldiise @ 12 mm
Einbauhinweise

95123...-D

Einbaugeometrie
Anspritzbereich direkt im Einsatz

1 Standardgeometrie: @D = 3,5 mm
2 @D max. =5,0 mm

Empfehlung: Kontur vorfertigen und auf 52 HCR harten.
Danach Anspritzgeometrie und Passung der Disenspitze
fertigstellen.

Bei offenen Diisen muf der Anspritz-& der
Vorkammergeometrie immer mindestens 0,5 mm kleiner
sein als der & der Dlsenspitze. Sollte ein anderer Anspritz-
@ gewinscht werden, bitte Rucksprache mit EWIKON.

EWIKON

Nozzle @ 12 mm
Assembly notes

95123...-D

Installation geometry
Gate area directly in the insert

1 Standard geometry: @D = 3.5 mm
2 @D max =5.0 mm

Recommendation: Machine contour and harden to
52 HCR. Afterwards machine gate geometry and fit for
nozzle tip.

Nozzles with open tip inserts

The gate diameter of the insert has to be at least 0.5 mm
smaller than the diameter of the insert. Please contact
EWIKON, if a different gate diameter is requested.
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HeiBkanaldiise @ 12 mm Nozzle @ 12 mm
Einbauhinweise Assembly notes
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% £ Einbaugeometrie im Anspritzbereich Installation geometry in the gate area
2 E mit Schraubvorkammer with screw-on gate bush
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