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8szystko zaczǗ�o siǗ w Girmie ,"*/%- od produkcKi prostych piMników  w prywatnym Harażu póȇnieKszeHo za�ożycieMa 
Girmy
 3einhoMda 3eiMinHa. 1oczǌtkowo zak�ad reaMizowa� dostawy wy�ǌcznie dMa Cranży KuCiMersko�zeHarmistrzowskieK 
na terenie 1Gorzheim. 

1o za�ożeniu Girmy w ���� roku i przystǌpieniu do nieK Crata
 ,arMa 3eiMinHa
  opracowaMiǴmy pierwszǌ użytecznǌ 
nasadkǗ do szMiGowania �6nischMeiGer� do zastosowania na wiertarkach. /adzwyczaKny sukces promocyKny
 Kaki 
odnotowa�a ona na tarHach
 przyczyni� siǗ do daMszeHo diaMoHu z użytkownikami. 1odeKmuKǌc siǗ konsekwentnie próC 
rozwiǌzania proCMemów użytkowników
 nasze narzǗdzia szMiGierskie Cy�y staMe rozwiKane i uMepszane. 

5ak oto zosta� postawiony pierwszy krok w kierunku opracowania naszeHo pierwszeHo
 prosteHo przyrzǌdu do 
ostrzenia narzǗdzi. 1rzyrzǌdy te stawa�y siǗ coraz CardzieK wyraGinowane i ostatecznie wyposażone we w�asny siMnik. 
5ak powsta�a pierwsza szMiGierka do wierte� #4( �� marki ,"*/%-. 

1o �� Matach od chwiMi za�ożenia naszeK Girmy
 możemy dziǴ zaoGerowaǎ 1aǩstwu ponad dziesiǗǎ różnych maszyn 
szMiGierskich oraz ca�ǌ HamǗ innowacyKnych narzǗdzi. 

ZachǗcamy do zapoznania siǗ z naszǌ oGertǌ na stronie www.kaindM.de oraz na portaMach 'aceCook i :ou5uCe. 
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0Cecnie zatrudniamy w naszym zakadzie Āw ,oniHsCach�4tein �� pracowników. 0Gerowane przez nas narzdzia Āi 
maszyny s Ā uż Ādostpne Ā w ponad �� kraach. Ārodukty Ā marki ,aindM możecie 1aǩstwo znaMeȇǎ na wszystkich 
wiodǌcych tarHach technicznych w kraKu i za Hranicǌ. 

ALUVBMOZ XZLB[ [OBKE[JFDJF 1BǩTUXP 
OB OBT[FK TUSPOJF GJSNPXFK�
XXX �LBJOEM�EF� EF� NFTTFO�FYIJCJUJPOT 

statnia Ā rozudowa Ā zakadów Āprodukcynych Āw ,oniHsCach�4tein miaa Āmiesce Āw ���� roku. 1owiǗkszono 
wówczas powierzchni Ā zakadu Āo ��� m. Ā  Ā roku ���� istnieKǌce udynki Ā przeszy Āca�kowitǌ modernizacKǗ. 
4kupiMiǴmy siǗ wówczas na trwa�oǴci i enerHooszczǗdnoǴci.

 Ā ramach szerokieo Āzakresu prac Āktórych ceem ĀCy�o oniżenie Āzużycia enerHii
 we wszystkich pomieszczeniach 
zakadu Ādokonano np. ca�kowiteHo przestawienia instaMacKi oǴwietMenioweK na naKnowoczeǴnieKsze ampy Ā-&%. 
ynikiem Ā naszych stara Āest ĀoszczǗdnoǴǎ enerii Āna poziomie ��.��� kh Ā rocznie. Zainstaowane Ādwie instaMacKe 
GotowoMtaiczne HeneruKǌ iMoǴǎ enerHii przekraczaKǌcǌ nasze potrzeCy. %ziǗki temu
 praca dzia�u produkcyKneHo 
i administracyKneHo Girmy ,aindM Kest neutraMna pod wzHMǗdem emisKi $��.
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PSFDZ[ZKOB
 QSPTUB
 USXB�B
asz Ā mode Āpodstawowy do �atweHo 
ostrzenia wierte� krǗtych o Ǵrednicach 
w zakresie od Ø 2 – 20 mm. 

4 (warantuKe naKwyższǌ 
     symetriǗ szMiGowanych ostrzy
4 4zyCka i �atwa oCs�uHa
4 %o szMiGowania wierte� krǗtych
     w zakresie Ǵrednic od Ø 2 – 20 mm.

4 %o specKaMnych Heometrii�  
     wierta stopniowe wierta do   ĀĀĀ
     CMach i wiert�a do drewna 
4 Zwarta konstrukcKa

'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie�

4ZLIFIERKA DO WIERTE� BSG 20/2 NS BSU�  17651 

DANE TEC)NICZNE
Zakres mocowania Ā
ƴciernica korundowa� 
4iMnik� 

8aHa netto�
1rǗdkoǴǎ oCrotów�
,ǌt przy�ożenia� 

Ø 2 do20 mm
125 x 20 x 20 x 75 mm 230
V, 50 – 60 Hz, 120 W
	dost. również ��� 7
 �� )z

13,5 kg
2840 min-1

ustawiane Cezstopniowo
290 x 220 x 250 mm8ymiary 	- 9 # 9 )..

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– 6chwyt pryzmowy od � � do �� mm
– ƴciernica korundowa , ��
– 6k�ad optyczny z eMast. odchyManym ramieniem
– 0CciǌHacz ze sta�ym diamentem
– 1rzestawny siMnik 

8iert�a
do 

Cetonu

8iert�a
stopniowe

'rezy8iert�o 
piórkowe

8iert�a
do 

CMachy 

8iert�a
do 

drewna

0Cniżenie
powierzchni
przy�ożenia

8iert�a MewoskrǗtne(�ówna
krawǗdȇ

skrawaKǌca

,orekcKa Ǵcina



..

ƴDJFSnJDa kPSVnEPwa
Ziarno �� ��� Y �� Y �� mm 	HruCoziarnista

Ziarno �� ��� Y �� Y �� mm 	standardowa

Ziarno ��� ��� Y �� Y �� mm 	droCnoziarnista

Ziarno ��� ��� Y �� Y �� mm 	wiert�a do drewna )44

Ziarno ��� ��� Y �� Y �� mm

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa
szeroka
 kompMetna z uchwytem ��� mm
 pokryta tróKstronnie
 %���� do wierte� ). 
wǌska
 kompMetna z uchwytem ��� mm
 pokryta tróKstronnie
 %���� do wierte� ). 

ƴDJFSnJDa $#N #�� 	TUanEaSE

ƴDJFSnJDa $#N #���
ƴDJFSnJDa $#N #��

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

5VMFKa NPDVKǌDa
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseh a � 
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseh a �

NS aSU� �����      .aHnFUZD[nZ PHSanJD[nJk HłǗCPkPǴDJ EP GSF[ów 

NS aSU� �����
NS aSU� �����

5VMFKa EP NPDPwanJa kSóUkJDI wJFSUFM EP [HS[Fwów pVnkUPwZDI  
� i � mm
� i �� mm 

NS aSU� �����      6DIwZU ǴDJFSnJDZ

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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S[ZCLB
 �BUXB PCT�VHB
/asz popuMarny modeM do wyższych 
wymaHaǩ
 przeznaczony do wierte� 
krǗtych o Ǵrednicy  od Ø 2 – 20 mm.  
4prawdzony opatentowany system 
symetryczneHo oCrotu uchwytu 
pryzmoweHo HwarantuKe naKwyższǌ 
symetriǗ ostrzy�  

4 #ardzo prosta oCs�uHa

4 %o szMiGowania wierte� krǗtych 
      w zakresie Ø 2 – 20 mm
4 ,ǌt przy�ożenia i kǌt wierzcho�kowy

ustawiane Cezstopniowo 

4 8yostrzanie Ǵcina 

4 0pcKonaMnie� przyrzǌd do
      szMiGowania poH�ǗCiaczy 473 ��
4 5rwa�a̓Ǵciernica $#/

'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie� 

4ZLIFIERKA DO WIERTE� BSM 20 NS BSU�  17776 

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– 6chwyt pryzmowy od � � do �� mm
– 1recyzyKna Mupa z podǴwietMeniem
– ƴciernica $#/ #��
– 1odstawa Hranitowa

Ø  2 do 20 mm
125 x 20 x 20 x 75 mm 
230 V, 50 - 60 Hz, 120 W 
	dost. też ��� 7
 �� )z


32 kg

DANE TEC)NICZNE
Zakres mocowania� 
ƴciernica korundowa� 
4iMnik� 

8aHa netto�
1rǗdkoǴǎ oCr.� 2840 min-1

,ǌt przy�ożenia�   ustawiane Cezstopniowo 
8ymiary 	- 9 # 9 )
� 370 x 310 x 260 mm

8iert�a
do 

Cetonu

8iert�a
stopniowe

'rezy8iert�o 
piórkowe

8iert�a
do 

CMachy 

8iert�a
do 

drewna

0Cniżenie
powierzchni
przy�ożenia

8iert�a MewoskrǗtne(�ówna
krawǗdȇ

skrawaKǌca

,orekcKa Ǵcina



��

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

5VMFKa NPDVKǌDa 
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseha � 
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseha � 

NS aSU� �����    6DIwZU ǴDJFSnJDZ 

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU������

ƴDJFSnJDa kPSVnEPwa 
Ziarno �� � ��� Y �� Y �� mm 	HruCoziarnista

Ziarno �� � ��� Y �� Y �� mm 	standardowa

Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 	droCnoziarnista
 
Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 	wiert�a do drewna )44
 
Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU������

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa
szeroka
 kompMetna z uchwytem ��� mm
 pokryta tróKstronnie
 %���� do wierte� ). 
wǌska
 kompMetna z uchwytem ��� mm
 pokryta tróKstronnie
 %���� do wierte� ). 

ƴDJFSnJDa $#N #�� 	TUanEaSE
 
ƴDJFSnJDa $#N #��� 
ƴDJFSnJDa $#N #��

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

5VMFKa EP NPDPwanJa kSóUkJDI wJFSUFM EP [HS[Fwów
� i �mm 
� i �� mm 

NS aSU� �����    .aHnFUZD[nZ PHSanJD[nJk HłǗCPkPǴDJ EP GSF[ów

NS aSU� �����    KS[Zwka EP pPHłǗCJaD[Z KFEnPPTUS[PwZDI  [ PUwPSFN pPpS[FD[nZN 

NS aSU� �����
5VMFKkJ [aDJTkPwF 
do 473 �� 	� �
 �
 �� mm


NS aSU� �����
PS[ZS[ǌE EP T[MJGPwanJa pPHłǗCJaD[Z S73 ��
wraz z tuMeKǌ zaciskowǌ �� mm 

NS aSU� �����
OCDJǌHaD[ EJaNFnUPwZ
przeznaczony do Ǵciernic kurundowych

NS aSU� �����      KaCFM pS[FKǴDJPwZ [ ��� 7 SDIVkP na ��� 7 $EE 

NS aSU� �����     ;FTUaw EP NPEFSnJ[aDKJ na $FnUSVN S[MJGJFSTkJF S; [ EJaNFnUPwǌ ǴDJFSnJDǌ 

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie� 

4ZLIFIERKA DO WIERTE� BSG 60 NS BSU�  11323 

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– 6chwyt pryzmowy � � do �� mm
– ƴciernica korundowa , ��
– 1recyzyKna Mupa z podǴwietMeniem
– 0CciǌHacz z oCrotowym diamentem 

Ø �
Ø ���Y��Y��
Ø ��� 7
 �� )z
 �
�� k8 
	dostǗpne również ��� 7
 
�� 0 7
 �� )z 
 

DANE TEC)NICZNE
Zakres mocowania� 
ƴciernica korundowa�
 4iMnik� 

8aHa netto�
1rǗdkoǴǎ oCr.� 
,ǌt przy�ożenia�
8ymiary 	- 9 # 9 )
� 

2800 min-1

59 kg
ustawiane Cezstopniowo
570 x 330 x 520 mm

Ø 3 – 40 mm

4 .ożMiwoǴǎ powiǗkszenia   
      zakresu do �� mm poprzez
      zastosowanie dodatkoweK
      pryzmy 
4 ,ǌt przy�ożenia i kǌt
      wierzcho�kowy ustawiane
      Cezstopniowo  

4 0patentowany system oCrotu   
      uchwytu pryzmoweHo

4 8yostrzanie Ǵcina

4 0pcKonaMnie� przyrzǌd do

       szMiGowania poH�ǗCiaczy

       i Grezów 4Z73 	s. ��
 

.aT[Zna pSPGFTKPnaMna �
[ CPHaUZN wZpPTaȈFnJFN
pPETUawPwZN
1roGesKonaMna maszyna spe�niaKǌca 
naKwyższe wymaHania. 1rzeznaczona do 
wierteM krǗtych w zakresie Ǵrednic � � � �� 
mm. 1recyzyKne
 niepodMeHaKǌce
konserwacKi � punktowe prowadnice
Miniowe. 6k�ady wrzecionowe na
�ożyskach iHie�kowych
 z możMiwoǴciǌ
reHuMacKi. 1ryzmowy system szyCkieHo
mocowania.
4 Zakres mocowania 

do �� mm
                   mm

8iert�a
do 

Cetonu

8iert�a
stopniowe

'rezy8iert�o 
piórkowe

8iert�a
do 

CMachy 

8iert�a
do 

drewna

0Cniżenie
powierzchni
przy�ożenia

8iert�a MewoskrǗtne(�ówna
krawǗdȇ

skrawaKǌca

,orekcKa Ǵcina



��

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

%PEaUkPwa pSZ[Na
Zakres mocowania � �� � �� mm 
Zakres mocowania � �� � �� mm

NS aSU� �����

NS aSU� �����

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
� ��� mm wraz z uchwytem

ƴDJFSnJDa $#N 
� ��� mm wraz z uchwytem

NS aSU� ����� 

ƴDJFSnJDa kPSVnEPwa
,�� ,�� ,��� ,���

���Y��Y�� "SU��NS� ����� "SU��NS� ����� "SU��NS� ����� "SU��NS� �����
���Y��Y�� "SU��NS� ����� "SU��NS� ����� "SU��NS� �����
���Y  �Y �� "SU��NS� ����� "SU��NS� ����� "SU��NS� �����

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 

PJFSǴDJFǩ EZTUanTPwZ 
dMa Ǵciernic o szerokoǴci �� mm
dMa Ǵciernic o szerokoǴci � mm

NS aSU� �����         .aHnFUZD[nZ PHSanJD[nJk HłǗCPkPǴDJ EP GSF[ów

NS aSU� ����� OHSanJD[nJk PTUS[a GSF[a

NS aSU� ����� 5ZMnZ PHSanJD[nJk wJFSUMa

NS aSU� ����� PPkSǗUłP

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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NS aSU� 10646    PS[ZłǌD[F EP pPEłǌD[FnJa PEDJǌHV Ø 32 mm

NS aSU� 14483 
NS aSU� 14484 
NS aSU� 14485

5VMFKF NPDVKǌDF
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseha
 ., � 
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseha
 ., � 
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseha
 ., � 

NS aSU� 10583
PS[ZT[ǌE EP T[MJGPwanJa pPHłǗCJaD[Z SVR 31 
wraz z tuMeKǌ zaciskowǌ d�10 mm 

NS aSU� 14348
;FTUaw UVMFJ [aDJTkPwZDI 
do 473 �� (Ø 6, 8, 12 mm)

NS aSU� 10604   NakSǗUka EP EPEaUkPwZDI UVMFJ [aDJTkPwZDI 

NS aSU� 10616
%PEaUkPwZ VDIwZU EP ǴDJFSnJD  
ze stożkiem

NS aSU� 14721 PPETUawa NaT[ZnZ

NS aSU� 12385    KaCFM pS[FKǴDJPwZ [  230 V Schuko na 400 V CEE

NS aSU�11280
PS[ZT[ǌE EP PTUS[FnJa pPHłǗCJaD[Z J GSF[ów SZVR
do poH�ǗCiaczy z chwytem waMcowym dMa Ǵrednic d����� mm
MuC do .,�
 a także do ostrzenia z czo�a Grezów ��������ostrzowych 
do d��� mm. 8 kompMecie z tuMeKka zaciskowa &3 �� d���
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1oH�ǗCiacz
stożkowy
60° do 120°

1oH�ǗCiacz z otworem
poprzecznym 90°

'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie�

1RZ:RZƋD DO 4ZLIFOWANIA 1O(�Ɩ#IACZ: SVR 20   NS BSU�10875 

4 #ardzo prosta oCs�uHa 

 4 %o poH�ǗCiaczy o Ǵrednicy 

       w zakresie Ø 6 – 20 mm

4 "dapter mocuKǌcy do #4. �� 

4 ,ompMet wraz z tuMeKǌ

      zaciskowǌ Ø 10 mm

DPTLPOB�Z EVFU X QP�ǌD[FOJV
[F T[MJGJFSLǌ #S. ��
4pecKaMne wyposażenie dodatkowe do #4. �� 

4�uży do ostrzenia poH�ǗCiaczy stożkowych
i poH�ǗCiaczy z otworem poprzecznym z 
trzpieniem waMcowym.

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– 473 wraz z tuMeKǌ zaciskowǌ �� mm
– "dapter mocuKǌcy do #4. ��
– 5rzyostrzowa krzywka steruKǌca do 

poH�ǗCiaczy stożkowych 

DANE TEC)NICZNE
,ǌt wierzcho�kowy� 60° do 120°
1oH�ǗCiacze z trzpieniem waMcowym�  Ø 6 mm do 20 mm
1oH�ǗCiacze z otworem poprzecznym 	opcKa
�
 

� 2/5, 5/10, 10/15, 15/20 mm
5uMeKe zaciskowe� Ø 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm
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NS aSU� 10606 
PJFSǴDJFǩ kS[ZwkPwZ 
dwuostrzowa

NS aSU� 10880    NakSǗUka EP EPEaUkPwZDI UVMFJ [aDJTkPwZDI 

NS aSU� 10881 
PJFSǴDJFǩ kS[ZwkPwZ 
Kednoostrzowa
 do 
poH�ǗCiaczy z otworem 
poprzecznym

NS aSU� 14348 
;FTUaw UVMFJ [aDJTkPwZDI 
do SVR 20 (Ø 6, 8, 12 mm)

NS aSU� 12487 
NS aSU� 12488 

PJFSǴDJFǩ kS[ZwkPwZ
��ostrzowy
 dMa skoku 0,8 mm
��ostrzowy
 dMa skoku 1,2 mm
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16
1oH�ǗCiacz stożkowy 90°

'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie� 

4 1recyzyKny Maserowy uk�ad nastawczy 

4 6chwyt narzǗdziowy &3 ��
      i stożek .,�
4 .ożMiwoǴǎ rozCudowy do
     oCróCki poH�ǗCiaczy z otworem
   poprzecznym	opcKa
 
4 %o specKaMnych Heometrii� wiert�a

stopniowe
 wiert�a do CMachy i drewna 

4 Zwarta konstrukcKa

PSFDZ[ZKOF        
PTUS[FOJF
%o ostrzenia Kedno�
 dwu�
 
trzyostrzowych poH�ǗCiaczy 
stożkowych i czo�oweHo ostrzenia 
Grezów Kedno� 
 dwu�
 trzy� MuC 
maksymaMnie czteroostrzowych. 
/arzǗdzia mocowane sǌ w H�owicy 
zaciskoweK &3 ��. (�owica zaciskowa 
Kest dodatkowo wyposażona w stożek 
.orsera .,�. 
4 %o trzyostrzowych poH�ǗCiaczy 
      stożkowych o Ǵrednicy � � � �� MuC 
     do rozmiaru .,�  

4 %o Grezów o MiczCie ostrzy od � do 
      �
 do ostrzenia czo�oweHo

      Ǵrednica maks. �� mm

1RZ:RZƋD DO 4ZLIFOWANIA 1O(�Ɩ#IACZ: I FREZ»W SZVR   NS BSU�  11280 

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– 4Z73 wraz z tuMeKǌ zaciskowǌ �� mm
– 6stawianie Maserowe
– 6chwyt narzǗdziowy ., �
– 1ierǴcieǩ podzia�owy dMa poH�ǗCiaczy 

stożkowych
 ��ostrzowych
– 1ierǴcieǩ podzia�owy do ostrzenia 

Grezów z czo�a ��������ostrzowych 

DANE TEC)NICZNE
,ǌt wierzcho�kowy�  60° do 120°
1oH�ǗCiacze stożkowe z trzpieniem waMcowym� Ø 6 mm do 31 mm
1oH�ǗCiacze z otworem poprzecznym 	opcKa
�  � 2/5, 5/10, 10/15, 15/20 mm
5uMeKe zaciskowe� ER 32 do 20 mm
1oH�ǗCiacze stożkowe ze stożkiem .orseha� do MK 3

1oH�ǗCiacz
stożkowy
60° do 120°
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NS aSU� 11915 
S;73 ;FTUaw UVMFJ [aDJTkPwZDI 
7 Sztuk
Ø 6 / 8 / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 mm

NS aSU� 12610 
NS aSU� 13510

PJFSǴDJFǩ kS[ZwkPwZ 
do poH�ǗCiaczy z otworem poprzecznym
 skok �
�mm
do poH�ǗCiaczy z otworem poprzecznym
 skok �
�mm

NS aSU� 13511 
NS aSU� 13512

PJFSǴDJFǩ kS[ZwkPwZ 
do poH�ǗCiaczy ��ostrzowych
 skok �
�mm
do poH�ǗCiaczy ��ostrzowych
 skok �
�mm

NS aSU� 13513 
NS aSU� 13514 
NS aSU� 13967 
NS aSU� 13968

PJFSǴDJFǩ kS[ZwkPwZ  
do poH�ǗCiaczy ��ostrzowych 
 skok �
�mm
do poH�ǗCiaczy ��ostrzowych 
 skok �
�mm � 4tandard 
do poH�ǗCiaczy ��ostrzowych 
 skok �
�mm
do poH�ǗCiaczy ��ostrzowych 
 skok �
�mm

NS aSU�13517 
NS aSU�13518 
NS  aSU� 13519

PJFSǴDJFǩ pPE[JałPwZ
5� � 5� do Grezów 	standard
 
5� do Grezów 
5� do Grezów 
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'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie� 

4ZLIFIERKA DO WIERTE� BSG 60
1F�OF XZQPTBȈFOJF NS BSU�  14369 

PSPGFTKPOBMOB T[MJGJFSLB   
[ QF�OZN XZQPTBȈFOJFN
4 do wierte� krǗtych od  Ø3 do �60 mm

4 do poH�ǗCiaczy stożkowych

      z chwytem do .,�

4 do Grezów trzpieniowych

IOGPSNBDKF EPEBULPXF�
– 1ryzma do mocowania wierte� d�����mm 	opcKonaMnie do d���mm

– ƴciernica korundowa Ø 200 mm K 60
– 1rzyrzǌd do ostrzenia poH�ǗCiaczy i Grezów 4Z73
– 0Crotowy
 diamentowy oCciǌHacz do Ǵciernic
– ,ompMet tuMeKek zaciskowych � � szt. do przystawki 4Z73

– *nstrukcKa oCs�uHi na p�ycie %7%
– 1okrǗt�o
– 1recyzyKna Mampa z podǴwietMeniem
– 1rzy�ǌcze do pod�ǌczenia odciǌHu
– (ranitowy stó� 

8iert�a
do 

Cetonu

8iert�a
stopniowe

'rezy8iert�o 
piórkowe

8iert�a
do 

CMachy 

8iert�a
do 

drewna

0Cniżenie
powierzchni
przy�ożenia

8iert�a MewoskrǗtne(�ówna
krawǗdȇ

skrawaKǌca

,orekcKa Ǵcina
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4ZLIFIERKA DO WIERTE� KRƖT:C) I R6ROW:C) BKS  NS BSU�  15278      

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– %wie Ǵciernice $#/ do rowka wióroweHo i HrzCietu zǗCa
– .ocowanie za pomocǌ systemu tuMei zaciskowych wraz

z tuMeKǌ zaciskowǌ w rozmiarze �� mm
– -aserowy przyrzǌd nastawczy
– 1recyzyKna Mupa z podǴwietMeniem
– ƴciernica korundowa ,��
– 5arcze podzia�owe do wierteM rurowych

���������ostrzowych
– 0Crotowy oCciǌHacz diamentowy 

DANE TEC)NICZNE
Zakres mocowania� 
8iert�a rurowe�
ƴciernica korundowa� 
ƴciernica diamentowa� 
8aHa netto�
1rǗdkoǴǎ oCr.�
8ymiary 	- 9 # 9 )
�
4iMnik�  

0 2 do 20 mm
0 12 do 100 mm
125 x 20 x 20 x 75 mm 
125 mm
43 kg
2840 min-1

500 x 450 x 310 mm 
230 V, 50 - 60 Hz, 120 W 

PP�ǌD[FOJF XT[ZTULJDI [BMFU
4zMiGierka ,aindM #,4 s�uży do szyCkieHo 
i �atweHo ostrzenia wierte� krǗtych 
i rurowych. #,4 �ǌczy w soCie zaMety 
naszeHo modeMu szMiGierki do wierte� 
rurowych ,#4 i szMiGierki do wierte� krǗtych 
#4. ��. 

4  %o ostrzenia wierte� rurowych
      w zakresie Ø 12 – 100 mm
4 .ocowanie wierte� rurowych za pomocǌ 

systemu tuMei zaciskowych

4 1recyzyKne ustawienie dziǗki
     zastosowaniu MaseroweHo przyrzǌdu
     nastawczeHo 



��

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

5VMFKa NPDVKǌDa
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseh a � 
do krótkich wierte� ze stożkiem .orseh a �

NS aSU� �����    %PEaUkPwZ VDIwZU EP NPDPwanJa ǴDJFSnJD

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

ƴDJFSnJDa kPSVnEPwa
Ziarno �� � ��� Y �� Y �� mm 	HruCoziarnista

Ziarno �� � ��� Y �� Y �� mm 	standardowa

Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 	droCnoziarnista

Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 	wiert�a do drewna )44
 
Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU�  �����

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa
szeroka
 kompMetna z uchwytem ��� mm
 pokryta tróKstronnie 
wǌska
 kompMetna z uchwytem ��� mm
 pokryta tróKstronnie %���� do wierte� do drewna

ƴDJFSnJDa $#N #�� 	TUanEaSE
 
ƴDJFSnJDa $#N #��� 
ƴDJFSnJDa $#N #��

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

5VMFKka EP wJFSUFł kSóUkJDI EP [HS[Fwów pVnkUPwZDI
� i � mm
� i �� mm

NS aSU� �����    .aHnFUZD[nZ PHSanJD[nJk HłǗCPkPǴDJ EP GSF[ów

NS aSU� �����      PS[ZS[ǌE EP T[MJGPwanJa pPHłǗCJaD[Z S73 ��

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

ƴDJFSnJDa $#N
tróKstronna #��� z promieniem
dwustronna #��� do HrzCietu zǗCa

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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NS aSU� 10981 
NS aSU� 10982 
NS aSU� 11009 
NS aSU� 11012 
NS aSU� 11063

5aSD[a pPE[JałPwa 
5�� do wierte� rurowych � ostrzowych
5�� do wierte� rurowych � ostrzowych
5�� do wierte� rurowych � ostrzowych
5��� do wierte� rurowych �� ostrzowych
5��� do wierte� rurowych �� ostrzowych

*nne podzia�y na zapytanie 

NS aSU� 10881   KS[Zwka EP pPHłǗCJaD[Z KFEnPPTUS[PwZDI [ PUwPSFN pPpS[FD[nZN 

NS aSU� 10880   NakSǗUka EP EPEaUkPwZDI UVMFJ [aDJTkPwZDI 

NS aSU� 14348
;FTUaw UVMFJ [aDJTkPwZDI
do 473 �� 	Ǵ rednice �
 �
 �� mm


NS aSU� 12385    KaCFM pS[FKǴDJPwZ [ ���7 SDIVkP na ���7 $EE 

NS aSU� 16398
;FTUaw UVMFJ [aDJTkPwZDI
� sztuk do #,4 	� � �� � �� � �� � �� � �� � �� mm
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ZǌC prosty ZǌC skoǴny

'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie� 

4ZLIFIERKA DO WIERTE� R6ROW:C) KBS/2 NS BSU�  15394 

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– %wie Ǵciernice $#/ do rowka wióroweHo i HrzCietu zǗCa
– 1recyzyKna Mupa z podǴwietMeniem
– -aserowy przyrzǌd nastawczy
– 8iert�a rurowe od d��� do ��� mm
– 5arcze podzia�owe dMa wierte� o iMoǴci zǗCów� ��������
– 6chwyt 8eMdon �� mm

DANE TEC)NICZNE
8iert�a rurowe�
ƴciernica $#/�
4iMnik� 
8aHa netto�
1rǗdkoǴǎ oCr.
8ymiary 	- 9 # 9 )
� 

Ø  12 do 100 mm
Ø  125 mm
230 V, 50 - 60 Hz, 120 W
37,5 kg
2840 min-1

500 x 450 x 310 mm 

PSPGFTKPOBMOB J QSFDZ[ZKOB
1roGesKonaMna szMiGierka do wierte� rurowych 
� do �atweK
 szyCkieK i precyzyKneK oCróCki.
8yposażona w Maserowy przyrzǌd nastawczy
do dok�adneHo ustawiania wierte� rurowych.
%o wierte� rurowych o Ǵrednicy od � �� do
��� mm.
4 .ocowanie wierte� rurowych 

 w uchwycie 8eMdon
4 1recyzyKne ustawienie za 
      pomocǌ przyrzǌdu MaseroweHo
4  #ardzo prosta oCs�uHa

4  #ezstopniowe ustawianie kǌta

4  %o wierte� rurowych w rozmiarze 



��

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 

ƴDJFSnJDa $#N
tróKstronna # ���
 z promieniem 

dwustronna # ���
 do HrzCietu zǗCa 

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

5aSD[a pPE[JałPwa 
5�� do wierte� rurowych � ostrzowych
5�� do wierte� rurowych � ostrzowych
5�� do wierte� rurowych � ostrzowych
5��� do wierte� rurowych �� ostrzowych
5��� do wierte� rurowych �� ostrzowych

*nne podzia�y na zapytanie 

NS aSU� �����
"EapUFS EP wJFSUFł SVSPwZDI
z �� mm na �� mm

NS aSU� �����
"EapUFS EP wJFSUFM SVSPwZDI 
z Hwintem .��

NS aSU� �����
"EapUFS EP wJFSUFM SVSPwZDI
i2uick�*nw

NS aSU� �����    KaCFM pS[FKǴDJPwZ [ ���7 SDIVkP na ���7 $EE 

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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/a zapytanie� 

– /oże krǌżkowe poniżeK d���� mm
– /oże do maszynek do mieMenia 

miǗsa 
– /oże specKaMne do drukarni
 

przemys�u papierniczeHo
i GoMioweHo 

RƖCZNA 4ZLIFIERKA DO NOǈ: KRƋǈKOW:C) RMS    NS BSU�  12694

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
�  1ierǴcienie redukcyKne
�  ƴciernica Corazonowa 	$#/
 d���� mm
� . ocowanie noży od � ��� do ��� mm
� 6k�ad ch�odzenia z pompǌ
� 4zaGka maszyny

230 V, 50 / 60 Hz, 0,37 kW, 2850 min-1

od Ø 100 do Ø 350 mm

DANE TEC)NICZNE
4iMnik� 
Zakres szMiGowania noży� 
1ierǴcienie redukcyKne� 

.inimaMny otwór noża 
krǌżkoweHo�
8aHa netto� 
8ymiary 	- 9 # 9 )
�  

Ø  20 x 22 / 30 / 32 / 42 / 30 
z mocowaniem �� mm 

Ø  20 mm 
120 kg
940 x 830 x 1230 mm

PFSGFLDZKOZ TUBSU
1erGekcyKny modeM podstawowy do 
�atweHo i proGesKonaMneHo szMiGowania 
noży okrǌH�ych. 

4 %o ostrzenia noży krǌżkowych 
     w zakresie � od ��� do ��� mm
4 6stawianie prǗdkoǴci oCr. noży

4 %ostawienie za pomocǌ 

     CoczneHo pokrǗt�a

4 4toKak maszynowy

4 4ystem usuwania Hradu po ostrzeniu 
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NS aSU� 11315 
NS aSU� 11314 

NS aSU� 11317 
NS aSU� 11316 

ƴDJFSnJDa CPSa[PnPwa 
CBN B126
CBN B76

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
D126
D76

NS aSU� 15978 OkSǌHłZ NaHnFT TUałZ wSa[ [ VDIwZUFN

NS aSU� 11247 6DIwZU ǴDJFSnJDZ 

NS aSU� 15857     OCDJǌHaD[ ǴDJFSnJDPwZ
 kS[FNPwZ

NS aSU� 15856 
OCDJǌHaD[ ǴDJFSnJDPwZ
 EJaNFnUPwZ
D356

NS aSU� 15855 
OTFłka
do Ǵciernic diamentowych 

NS aSU� 13987 6DIwZU TpFDKaMnZ

NS aSU� 18234 
NS aSU� 18235 
NS aSU� 18236 
NS aSU� 18237 

3ǗkawJDF PEpPSnF na pS[FDJǗDJF
 � paS 
3ozmiar 9 (M)
3ozmiar 10 (L)
3ozmiar 11 (XL)
3ozmiar 12 (XXL)

NS aSU� 15739     %PEaUkPwa kPMVNna�wFSTKa kSóUka EP PTUS[FnJa nPȈZ EPMnZDI   
ze se skaMǌ
 ǴruCami dociskowymi i otworem mocuKǌcym 



N
O

ǈ
E 

K
R

Ƌ
ǈ

K
O

W
E

28

/a zapytanie� 

– /oże krǌżkowe poniżeK d���� mm
– /oże do maszynek do mieMenia 

miǗsa 
– /oże specKaMne do drukarni
 

przemys�u papierniczeHo
i GoMioweHo 'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie� 

4ZLIFIERKA DO NOǈ: KRƋǈKOW:C) RMS NC NS BSU�  12695     

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– 4terowanie za pomocǌ ekranu dotykoweHo
– ƴciernica Corazonowa 	$#/
 � ��� mm
– 1ierǴcienie redukcyKne d���mm Y �� � �� � 

�� � �� � �� z mocowaniem �� mm
$yGrowe pokrǗt�o

– 6k�ad ch�odzenia z pompǌ

230 V, 50 / 60 Hz, 1,05 kW 
,2850 min-1

od Ø 100 do 400 mm

DANE TEC)NICZNE
4iMnik szMiGierki� 

Zakres szMiGowania noży� 
1ierǴcienie redukcyKne� 

8aHa netto� 
8ymiary 	- 9 # 9 )
�  

Ø  20 x 22 / 30 / 32 / 42 / 30
z mocowaniem �� mm
188 kg
700 x 900 x 1540 mm 

4 1rzesuniǗcie punktu zeroweHo 
4 6stawianie droHi dostawienia
   i przerw 
4 6stawiana Cezstopniowo prǗdkoǴǎ
     oCorotowa szMiGowaneHo noża
4 'unkcKa powtórneHo szMiGowania   

 Cez ponowneHo dostawienia 
     narzǗdzia 

IOUVJDZKOB PCT�VHB 
4zMiGierka 3.4�/$ przeznaczona do 
ostrzenia noży krǌżkowych o Ǵrednicy 
od d���� do ��� mm. *ntuicyKna 
oCs�uHa za pomocǌ ekranu 
dotykoweHo i eMektroniczneHo 
pokrǗt�a.

4 %o ostrzenia noży krǌżkowych 
          w zakresie d���� � ��� mm



��

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 

ƴDJFSnJDa CPSa[PnPwa 
$#/ #���
$#/ #��
ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa
%���
%��

NS aSU� ����� PłZUa NPnUaȈPwa [ PkSǌHłZN NaHnFTFN TUałZN

NS aSU� ����� 6DIwZU ǴDJFSnJDZ 

NS aSU� �����    ƴDJFSnJDa kS[FNPwa

NS aSU� ����� 
ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
%���

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
6DIwZU TpFDKaMnZ 
� �� mm do ma�ych noży
okrǌH�ych

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 

3ǗkawJDF PEpPSnF na pS[FDJǗDJF
 � paS
3ozmiar � 	.

3ozmiar �� 	-

3ozmiar �� 	9-

3ozmiar �� 	99-


NS aSU� ����� 
3PMkJ USanTpPSUPwF � [FTUaw
	� roMki


NS aSU� �����     %PEaUkPwa kPMVNna�wFSTKa kSóUka EP PTUS[FnJa nPȈZ EPMnZDI  
ze se skaMǌ
 ǴruCami dociskowymi i otworem mocuKǌcym 

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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4ZLIFIERKA DO NOǈ: KRƋǈKOW:C) I K4ZTA�TOW:C) RMS CNC  NS BSU. 15858 

4 %o noży krǌżkowych w zakresie 
     Ǵrednic od � ��� do ��� mm 
4,onstrukcKa oparta na mocnym  
    komputerze przemys�owym
 
    z możMiwoǴciǌ dowoMneHo 
    proHramowania za pomocǌ (�code 
4 #azuKe na staCiMnym systemie 
      operacyKnym -inuY 6Cuntu 

ZBQSPHSBNPXBOB QSFDZ[KB
.aszyna posiada wydaKny komputer 
przemys�owy z ekranem dotykowym 
i cyGrowym pokrǗt�em. 4teruKe on 
równoczeǴnie dwoma osiami Miniowymi i 
Kednǌ osiǌ oCrotowǌ. (eometria 
szMiGowania umożMiwia swoCodne 
proHramowanie za pomocǌ (�code. 
4 4zMiGowanie noży kszta�towych

o promieniu od �� do ��� mm

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– 4terowanie za pomocǌ ekranu dotykoweHo
– 4ciernica $#/
– $h�odzenie pompǌ
– 1amiǗǎ 64#
– &Mektroniczne pokrǗt�o
– 1ierǴcienie redukcyKne d���mm Y �� � �� � 

�� � �� � �� z mocowaniem �� mm
– .ożMiwoǴǎ dowoMneHo proHramowania

za pomocǌ (�code
– 0CciǌHacz do Ǵciernic

230 V, 50 / 60 Hz, 1,05 kW
2850 min-1

od Ø 100 do 350 mm

1romieǩ od 50 do 175 mm

DANE TEC)NICZNE
4iMnik szMiGierki� 

noży� Zakres szMiGowania 
Zakres szMiGowania 
noży kszta�towych� 
1ierǴcienie redukcyKne� Ø  20 x 22 / 30 / 32 / 42 / 30 z mocowaniem ��mm 
ƴrednica otworu uchwytu�  Ø 20 mm

225 kg
37 kg

8aHa netto� 
8aHa sterownika� 
8ymiary 	-9 # 9 )
� 900 x 700 x 1540 mm

4 &Mektroniczne pokrǗt�o  



��

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 

ƴDJFSnJDa CPSa[PnPwa 
$#/ #���
$#/ #�� 
ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
%���
%��

NS aSU� ����� PłZUa NPnUaȈPwa [ PkSǌHłZN NaHnFTFN TUałZN

NS aSU� ����� 6DIwZU ǴDJFSnJDZ 

NS aSU� �����     ƴDJFSnJDa kS[FNPwa

NS aSU� ����� 
ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
%���

NS aSU�  ����� 

NS aSU�  ����� 
6DIwZU TpFDKaMnZ
� �� mm do ma�ych noży okrǌH�ych

NS aSU�  ����� 
NS aSU�  ����� 
NS aSU�  ����� 
NS aSU�  ����� 

3ǗkawJDF PEpPSnF na pS[FDJǗDJF
 � paS 
3ozmiar � 	.

3ozmiar �� 	-

3ozmiar �� 	9-

3ozmiar �� 	99-


NS aSU�  ����� 
3PMkJ USanTpPSUPwF � [FTUaw 
	� roMki


NS aSU�  �����     KPMVNna naTUawna
ze skaMǌ
 ǴruCami dociskowymi i otworem mocuKǌcym 

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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RƖCZNA 4ZLIFIERKA DO 1I� TARCZOW:C)  S SG 600-M-LF
NS BSU�  11324

PFSGFLDZKOZ S[MJG
3Ǘczna szMiGierka do pi� tarczowych 
z GunkcKǌ MinioweHo dostawienia. 
1erGekcyKne szMiGowanie w po�ǌczeniu 
z prostǌ oCs�uHǌ. %o pi� tarczowych 
w zakresie Ǵrednic od � ��� do ��� mm.

4 4taCiMna podstawa

4 Zakres od Ø 100 mm do 600 mm

4 1recyzyKne ostrzenie powierzchni
      natarcia i przy�ożenia  
1rzystosowana do ostrzenia� 

 4 zǗCów na przemian skoǴnych

4 zǗCów p�askich

4 zǗCów stopniowych 

4 zǗCów trapezowych 

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– ƴciernica diamentowa � ��� mm
– .aszyna sto�owa
– 1ierǴcienie redukcyKne 25 / 30 / 32 / 35 / 40 / 

50 / 70 / 75 mm 

230 V, 50 / 60 Hz, 0,18 kW, 2850 min-1

DANE TEC)NICZNE
4iMnik� 
Zakres szMiGowania
ƴrednica pi�y tarczoweK�  
1ierǴcienie redukcyKne pi�y�

Ø  100 mm do Ø 600 mm
Ø  25 / 30 / 32 / 35 / 40 / 50 / 70 / 75 mm 
Ø 20mm
50 kg

/ominaMny otwór pi�y�
8aHa netto� 
8ymiary 	-9 # 9 )
� 600 x 500 x 400 mm



��

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
��� Y � Y �
� Y �� mm
 %�� 4tandardowa

��� Y �� Y � Y � Y �� mm
 %�� 8ǌska

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 

ƴDJFSnJDa kPSVnEPwa
��� Y �� Y �� mm
 ,��
 ZHruCna

��� Y �� Y �� mm
 ,���
 8ykaǩczaKǌca 

NS aSU� �����       6DIwZU ǴDJFSnJDZ

NS aSU� ����� 
OCDJǌHaD[ EJaNFnUPwZ
do Ǵciernicy korundoweK

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
NaTUawJaD[ MaTFSPwZ
%o dok�adneHo ustawiania pi�y tarczoweK 

NS aSU� �����       KaCFM pS[FKǴDJPwZ [ ���7 SDIVkP na ���7 $EE 

NS aSU� �����    ;FTUaw NPEFSnJ[aDZKnZ EP aVUPNaUZkJ %$

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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1»�A6TOMAT:CZNA  4ZLIFIERKA DO 1I� TARCZOW:C)
SSG 600-A-DC NS BSU. 11105

WTQBSDJF DZGSPXF
4zMiGierka do pi� tarczowych posiada cyGrowy 
sterownik ze zrozumia�ym wyǴwietMaczem. 
1erGekcyKny szMiG w po�ǌczeniu z prostǌ 
oCs�uHǌ. 
4 4terowanie eMektropneumatyczne

4 5ransport zǗCów na przemian skoǴnych 

4 "utomatyczne zatrzymanie proHramu 

4 Zakres od 100 mm do 600 mm

4 %iaHnostyka maszyny

4 8prowadzanie MiczCy zǗCów 

1rzystosowana do ostrzenia� 

4 zǗCów na przemian skoǴnych

4 zǗCów p�askich

4 zǗCów stopniowych 

4 zǗCów trapezowych 

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– $yGrowy sterownik
– ƴciernica diamentowa d���� mm
– 4zaGka maszyny
– 1ierǴcienie redukcyKne 25 / 30 / 32 / 35 / 40 / 

50 / 70 / 75 mm

230 V, 50 / 60 Hz, 0,18 kW, 2850 min-1

230 V, 50 / 60 Hz
5 bar

DANE TEC)NICZNE
4iMnik� 
4terowanie � eMektryka� 
4terowanie � pneumatyka� 
Zakres szMiGowania 
ƴrednica pi�y tarczoweK 
1ierǴcienie redukcyKne�

Ø  100 mm do Ø 600 mm
Ø  25 / 30 / 32 / 35 / 40 / 50 / 70 / 75 mm 
Ø 20 mm
115 kg

/ominaMny otwór pi�y�
8aHa netto� 
8ymiary 	-9 # 9 )
� 940 x 830 x 1230 mm



��

NS aSU������ 

NS aSU� ����� 

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa  
��� Y � Y �
� Y �� mm
 %�� 4tandardowa

��� Y �� Y � Y � Y �� mm
 %�� 8ǌska

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 

ƴDJFSnJDa kPSVnEPwa
��� Y �� Y �� mm
 ,��
 ZHruCna

��� Y �� Y �� mm
 ,���
 %roCna

NS aSU� �����    6DIwZU ǴDJFSnJDZ 

NS aSU� ����� 
OCDJǌHaD[ EJaNFnUPwZ
 do Ǵciernicy korundoweK 

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
NaTUawJaD[ MaTFSPwZ 
%o dok�adneHo ustawiania pi�y tarczoweK 

NS aSU� �����    KaCFM pS[FKǴDJPwZ [ ���7 SDIVkP na ���7 $EE 

NS aSU� �����    6nJwFSTaMnZ VkłaE DIłPE[FnJa SS( ����"�%$

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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PSFDZ[ZKOF SF[VMUBUZ 
6rzǌdzenie s�uży do �atweHo
i precyzyKneHo szMiGowania wzd�użneHo 
eMektrod woMGramowych 8*(. Zapewnia 
powtarzaMne rezuMtaty spawania na 
spawarkach automatycznych czy też 
roCotach spawaMniczych. 
4 8yposażona w uk�ad automatyczneHo
     napǗdu i posuwu 
4 1raktyczny uchwyt

4 $entryczny szMiG wzd�użny
     w kierunku wzd�użnym
4 4taCiMny �uk eMektryczny
4 6stawianie kǌta w zakresie 15° do 180°

4ZLIFIERKA DO ELEKTROD WIG4  NS BSU�  10728 

W:POSAǈENIE PODSTAWOWE
– ,ompMet ze Ǵciernicǌ diamentowǌ
– 1rzy�ǌcze do odsysania py�u
– 1rzy�ǌcze do pod�ǌczenia odciǌHu py�u

Ø  1,0 / 1,6 / 2,0 / 2,4 / 3,2 / 4,0 mm 
8ymiary specKaMne na zapytanie

Ø 125 mm
230 V, 50 Hz, 0,05 kW, 2840 min-1

230 V, 50 Hz, 375 min-1

6,8 kg
15° / 30° / 60° / 90° / 120° / 150° / 180°
1,0 / 1,6 / 2,0 / 2,4 / 3,2 / 4,0 mm

DANE TEC)NICZNE
ƴciernica diamentowa� 
4iMnik szMiGierki� 
4iMnik do napǗdu eMektrod� 
8aHa netto� 
4zMiG kǌtowy� 
ƴrednica eMektrod� 
8ymiary 	- 9 # 9 )
� 260 x 300 x 230 mm

DOSTƖPNE R»WNIEǈ +AKO 
NIEZALEǈNE STANOWISKO PRAC:�
4zMiGierka do eMektrod 8*(�

+ 4zaGka od szMiGierkǗ
+ 0dkurzacz do odsysania py�u

4 do � �
� � �
� � �
� � �
� � �
� i �
� mm
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NS aSU� 10745 
NS aSU� 10744 
NS aSU� 10743

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa
D107 wraz z uchwytem (Standardowa)
D76 wraz z uchwytem (ƴrednia)
D46 wraz z uchwytem (%roCna


NS aSU� 15855 
OTFłka
do Ǵciernic diamentowych

NS aSU� 10729 

;FTUaw UVMFJ NPDVKǌDZDI 
do krótkich eMektrod 	� sztuk

Ø 1,0 / 1,6 / 2,0 / 2,4 / 3,2 / 4,0 mm

dodatkowe Ǵrednice specKaMne na zapytanie

NS aSU� 16592    #MPk pSPwaE[ǌDZ EP FMFkUSPE 

NS aSU� 10768 

NS aSU� 15701 

OEkVS[aD[
,ateHoria GiMtrowania typ . 	aproCata #(
 

8orki zapasowe 	� sztuk
 

NS aSU� 10739    %PpłaUa [a � T[U� TJMnJków 110-VoltPwZDI 

NS aSU� 10770 
S[aGka pPE T[MJGJFSkǗ 
1rzystosowana do szMiGierki do 
eMektrod 8*(� oraz odkurzacza
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4 #ardzo dok�adne mocowanie
   w uchwycie.
4 8anna na py� szMiGierski
    z możMiwoǴciǌ pod�ǌczenia odciǌHu. 

KPNQBLUPXF J NPDOF�
/asze naKmnieKsze rozwiǌzanie do 
przecinania cyMindrycznych detaMi
 
do szMiGowania chwytów Grezów 
paMcowych 	oCniżenie szyKki

 
wykonania rowków oraz pManowania 
powierzchni czo�owych. 

4 6chwyt ��szczǗkowy
 d�����mm

 przeMot d���mm

6RZƋDZENIE DO CIƖCIA I 4ZLIFOWANIA TSM-16  NS BSU�  19131 

W:POSAǈENIE PODSTAWOWE
– %iamentowa tarcza tnǌca Ø 100 mm,

do ciecia wǗHMików spiekanych
– CBN-tarcza tnǌca Ø 100 mm do ciǗcia HSS 
– ƴciernica diamentowa  Ø 110 mm, do 

szMiGowania wǗHMika spiekaneHo 

Ø 3 - 30 mm

250 Watt, 5.000 min-1

250 Watt, 150 min-1

Ø 100 x 12,75 x 1,4 mm
Ø 110 x 12,75 x 5 mm
28,5 kg

DANE TEC)NICZNE
Zakres mocowania�:  
4iMnik:
8rzeciono Ǵciernicy: 
8rzeciono narzǗdzia: 
ƴciernica: 
5arcza podcinaKǌca: 
8aHa netto:  
8ymiary (L x B x H):  380 x 230 x 220 mm
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NS aSU� 19294 

NS aSU� 19295

ƴDJFSnJDF  
ƴciernica diamentowa do wǗHMika spiekaneHo Ø 110 x 12,75 x 5 mm

$#/ � ƴciernica Corazonowa do ))4 Ø 100 x 12,75 x 5 mm

NS aSU�19291 

NS aSU� 19292 

5aSD[a UnǌDa 
%iamentowa tarcza tnǌca do wǗHMika spiekaneHo  Ø 100 x 12,75 x 1,4 mm

$#/ � #orazonowa tarcza tnǌca do ))4  Ø 100 x 12,75 x 1,4 mm

NS aSU� 19296 
KPSVnEPwa UaSD[a UnǌDa  
,orundowa tarcza tnǌca do )44 	opakowanie � szt.
 Ø 100 x 12,75 x 1 mm
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6OJXFSTBMOB 
J XT[FDITUSPOOB 

4 %o Grezów o Ǵrednicy do � ��� mm

możMiwoǴǎ szMiGowania Grezów z czo�a
 po 
Minii ǴruCoweK oraz rowków wiórowych

4 ,onstrukcKa oparta na mocnym
      komputerze przemys�owym

      z możMiwoǴciǌ dowoMneHo    
    proHramowania (�code 
 4  &Mektroniczne pokrǗt�o

4 #azuKe na staCiMnym systemie
     operacyKnym -inuY 6Cuntu  

.aszyna posiada wydaKny komputer 
przemys�owy z ekranem dotykowym i 
cyGrowym pokrǗt�em. 4teruKe on 
równoczeǴnie dwoma osiami Miniowymi i 
Kednǌ osiǌ oCrotowǌ. %owoMnǌ Heometrie 
szMiGowania umożMiwia proHramowanie za 
pomocǌ (�code.

4 6chwyt 4, �� do tuMei zaciskowych &3

UNIVERSALNA 4ZLIFIERKA DO NARZƖDZI FSM-CNC 
NS BSU�  16636 

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– 4terowanie za pomocǌ ekranu dotykoweHo
– ƴciernica Corazonowa 	$#/
 � ��� mm
– 0se�ka do czyszczenia Ǵciernic
– &Mektroniczne pokrǗt�o
– 6k�ad ch�odzenia z pompǌ 
– 8stǗpnie przyHotowane proHramy $/$

do szMiGowania Grezów z czo�a
 po Minii ǴruCoweK oraz 
rowków wiórowych 

DANE TEC)NICZNE
%ane techniczne 
4iMnik szMiGierki� 
Zakres szMiGowania Grezów� 
.ocowanie osi oCrot.� 0Ǵ $/$� 
8aHa netto� 
8aHa sterownika�
8ymiary 	- 9 # 9 )
� 

230 V, 50 / 60 Hz, 0,37 kW, 2850 min-1

do Ø 150 mm
SK 40
4 ; X Y Z A
300 kg
37 kg
1200 x 900 x 1780 mm
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NS aSU� 18440 OpDKa� 5aTUFS ��% EP 'S.�$N$

NS aSU� 18304      PKD�OCDJǌHaD[ 

NS aSU� 18051 
FSM-CNC %PEaUkPwa pS[ZTUawka EP PTUS[FnJa pJł UaSD[PwZDI w ǴSFEnJDaDI 
Ø 100 - 450 mm
�� proHramów do ostrzenia pi� tarczowych )44 o kszta�cie zǗCów
5��5�� %*/ ���� w zestawie � Ǵciernice %��� � ���mm.

NS aSU� 18305 
8ZTPkPPCSPUPwa pS[ZTUawka EP T[MJGPwanJa PUwPSów
6000 - 24000 oCr�min. 0,8 kW, 
w kompMecie z przetwornicǌ
 zestawem kaCMi oraz wrzecionem 
&3�� z tuMeKkami zaciskowymi � � � mm 

NS aSU� 17304 
NS aSU�17303 

NS aSU� 17306 
NS aSU�17305 

NS aSU� 18293 
NS aSU� 18292 

NS aSU� 18295 
NS aSU� 18294 

ƴDJFSnJDa CPSa[PnPwa 
CBN  Ø 125 mm, B126
CBN  Ø 125 mm, B76 
ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
Ø 125 mm, D126
Ø 125 mm, D76

ƴDJFSnJDa CPSa[PnPwa
CBN  Ø 100 mm, B126
CBN  Ø 100 mm, B76
ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
Ø 100 mm, D126
Ø 100 mm, D76

NS aSU� 18297 
NS aSU� 18296 

NS aSU� 18299 
NS aSU� 18298

ƴDJFSnJDa CPSa[PnPwa
CBN  Ø 125 mm, B126
CBN  Ø 125 mm, B76
ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
Ø 125 mm, D126
Ø 125 mm, D76

NS aSU� 18782   PakJFU pSPHSaNów 
 �� proHramów do ostrzenia pi� tarczowych )44 o kszta�cie zǗCów 5��5�� %*/ ����
w zestawie � Ǵciernice %��� � ���mm.

6waHa� EPEaUkPwa PpDKa EP pS[ZTUawkJ EP PTUS[FnJa pJł UaSD[PwZDI aSU� nS �����
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NS aSU� �����      6DIwZU ǴDJFSnJDZ 

NS aSU� �����     ƴDJFSnJDa kS[FNPwa 

NS aSU�  �����    ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
% ���

NS aSU� ����� 

NS aSU� ����� 
KPNpMFU UVMFKFk [aDJTkPwZDI E3�� 
�� szt. �
����
�mm kMasy premium
w drewnianym opakowaniu. 

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 

3ǗkawJDF PEpPSnF na pS[FDJǗDJF
 � paS
3ozmiar � 	.

3ozmiar �� 	-

3ozmiar �� 	9-

3ozmiar �� 	99-


NS aSU� ����� 
3PMkJ USanTpPSUPwF � [FTUaw 
	� roMki


NS aSU������         SpFDKaMnZ VDIwZU ǴDJFSnJDZ �5wJn�

NS aSU������      PSFDZ[ZKna HłPwJDa [ wS[FDJPnFN E3��
w zestawie z tuMeKkǌ zaciskowǌ d��� oraz Maserem do ustawiania szMiGowanych narzǗdzi. 

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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-iczne
 specKaMne proKekty zosta�y Kuż z powodzeniem wdrożone u naszych kMientów.

0to kiMka przyk�adów�

1RZ:K�AD: ZINTE(ROWAN:C) ROZWIƋZAƩ 
8 dzisieKszych czasach wiǗkszoǴǎ reHenerowanych narzǗdzi wymaHa specKaMistycznych maszyn
 uchwytów oraz 
oproHramowania. 8 tym ceMu reHuMarnie opracowuKemy i produkuKemy specKaMne narzǗdzia mocuKǌce oraz 
przyHotowuKemy odpowiednie oproHramowania spe�niaKǌce wymoHi naszych kMientów. 0prócz standardowych 
rozwiǌzaǩ proponuKemy przyrzǌdy wykonane na specKaMne zamówienia do indywiduaMnych apMikacKi które spe�nia 
1aǩstwa oczekiwania. 

'JMN pS[FETUawJaKǌDZ
[aTUPTPwanJF
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DP T[MJGPXBOJB 
OBKUXBSET[ZDI NBUFSJB�ØX
6rzǌdzenie umożMiwia podHMǌd i kontroMǗ 
szMiGowaneHo narzǗdzia. +est wyposażona w 
dwustronnǌ ǴciernicǗ diamentowǌ

4 1erGoracKa Ǵciernicy diamentoweK
     skutecznie ch�odzi narzǗdzi 

4 /iewieMka HruCoǴǎ Ǵciernicy

4 ƴciernica diamentowa 
   pokryta dwustronnie 
4 8ysokieK KakoǴci pow�oka  

 diamentowa HwarantuKe
     wysokǌ trwa�oǴǎ 
4 #ezpieczna oCróCka każdeHo 
    materia�u
4 #ardzo prosta oCs�uHa

4 /iewieMka emisKa ciep�a

'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie�

4ZLIFIERKA Z 1OD(LƋDEM O4TRZENIA SM 180 NS BSU�  10944         

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– ƴciernica pokryta oCustronnie powMokǌ

diamentowǌ � ��� mm
– 1rzy�ǌcze do pod�ǌczenia odciǌHu py�u
– 4iMnik o niskieK prǗdkoǴci oCrotoweK 

DANE TEC)NICZNE
ƴciernica diamentowa: Ø 180 mm

230 V, 50 bis 60 Hz, 0,15 kW4iMnik� 
1rǗdkoǴǎ oCr.� 1420 min-1

7,3 kg8aHa netto� 
1ow�oka szMiGuKǌca� Diamant
1rzy�ǌcze do pod�ǌczenia odciǌHu py�u�   Ø 35 mm
8ymiary (L x B x H):  250 x 250 x 310 mm
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NS aSU� 18070    PSFDZ[ZKna MVpa [ pPEǴwJFUMFnJFN 

NS aSU� 18658    6DIwZU ǴDJFSnJDZ

NS aSU� 17358   SUPpa [ SFHVMPwanZN kǌUFN

NS aSU� 10947 

NS aSU� 10948 

NS aSU� 10949

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
HruCoziarnista 	standardowa


Ǵrednia 

droCnoziarnista 
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'iMm przedstawiaKǌcy zastosowanie�

CENTR6M 4ZLIFIER4KIE 4Z 
ZE 4ZLIFIERKƋ DO WIERTE� BSM 20  NS BSU�  11333         

6OJXFSTBMOF [BTUPTPXBOJF
,ompaktowa szMiGierka do wierte� i zastosowaǩ 
uniwersaMnych z przestawnym sto�em mocuKǌcym
z maHnesem sta�ym. 4tó� szMiGierski Kest wyposażony
w precyzyKnǌ prowadnicǗ Miniowǌ.  

4 6niwersaMne zastosowanie 

4 1recyzyKne mocowanie i szMiGowanie 
    przedmiotu oCraCianeHo  
4 #ezstopniowe przestawienie sto�u  
     szMiGierskieHo wyposażoneHo w
     maHnes sta�y 
4 %roHa posuwu sto�u szMiGierskieHo 
   ��� mm
4 4zMiGuKe wiert�a krǗte w zakresie 

� ���� mm

2 do 20 mm
230 V, 50 / 60 Hz, 0,12 kW,

DANE TEC)NICZNE
Szlifierka do wierUe�
Zakres mocowania� Ø
4iMnik� 
1rǗdkoǴǎ oCr.�  2840 min-1

,ǌt przy�ożenia�  ustawiane Cezstopniowo
ƴciernica� 
8ymiary (L x B x H):  

SUØ� do osUrzenia 
Zakres posuwu�
8ymiary sto�u�
0dchyMenie�

ƴciernica� 
8aHa�

125 x 20 x 20 x 75 mm
500 x 420 x 310 mm

300 mm
170 x 100 mm
Cezstopniowe kǌt dodatni� 90°,
kǌt uKemny� 10°
125 x 40 x 20 mm
40 kg

PODSTAWOWE W:POSAǈENIE
– %wie tarcze z korundem szMachetnym
– ƴciernica Harnkowa diamentowa
– 4tó� szMiGierski z maHnesem sta�ym
– $entrum wyposażone w szMiGierkǗ do wierteM #4. ��
– 1recyzyKna Mupa z podǴwietMeniem
– 3otacyKny oCciǌHacz diamentowy 



��

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

ƴDJFSnJDa kPSVnEPwa
Ziarno �� � ��� Y �� Y �� mm 	HruCoziarnista

Ziarno �� � ��� Y �� Y �� mm 	standard

Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 	droCnoziarnista
 
Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 	wiert�a do drewna )44

Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm

NS aSU� ����� 
NS aSU� ����� 
NS aSU������

ƴDJFSnJDa kPSVnEPwa
 HaSnkPwa
Ziarno �� � ��� Y �� Y �� mm 	4Z standard
 
Ziarno �� � ��� Y �� Y �� mm 
Ziarno ��� � ��� Y �� Y �� mm 

NS aSU� �����   3P[FUa EP NPDPwanJa ǴDJFSnJD kPSVnEPwZDI

NS aSU������ 

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa 
szeroka
 � stronnie pokryta %���� ��� mm 	#4. do wierte� ).
 /r art. ����� 

wǌska
 � stronnie pokryta %����� ��� mm 	#4. do wierte� do drewna ).


ƴDJFSnJDa $#N #�� 	SUanEaSE

ƴDJFSnJDa $#N #���

NS aSU� ����� 

NS aSU������

NS aSU� ����� 
NS aSU� �����

ƴDJFSnJDa EJaNFnUPwa
 HaSnkPwa 
%���

%��

NS aSU� ����� 

NS aSU� �����

OTFłka
do Ǵciernic diamentowych
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NS aSU� 10889       .aHnFUZD[nZ PHSanJD[nJk HłǗCPkPǴDJ EP GSF[ów 

                                    SpFDKaMnZ VDIwZU NPDVKǌDZ 	S;
 
NS aSU� 10904        do p�ytek dwustronnych 

                                    SpFDKaMnZ VDIwZU NPDVKǌDZ 	S;
 
NS aSU� 11224        ��� mm do wǌskich noży do struHarki 

                                    SpFDKaMna pSZ[Na NPDVKǌDa 	S;
 
NS aSU� 10906        do d�ut
 stempMi wykrawaKǌcych i wieMu innych narzǗdzi

                                    PS[ZS[ǌE EP T[MJGPwanJa pPHłǗCJaD[Z S73 �� 
NS aSU� 10875       wraz z tuMeKǌ zaciskowǌ �� mm
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NS aSU� 14348
;FTUaw UVMFJ [aDJTkPwZDI 
do SVR 20 (Ø 6, 8, 12 mm)

NS aSU� 10880 NakSǗUka EP EPEaUkPwZDI UVMFJ [aDJTkPwZDI 

NS aSU� 11113
.aHnFUZD[nZ USóKkǌUnZ CMPk NPDVKǌDZ
do stopów twardych

NS aSU� 16868
%PEaUkPwa pS[ZTUawka
z reHuMacKa wysokoǴci do centrum 4Z  SZ 
oraz tuMeKkǌ zaciskowǌ d���
� i wrzecionem &3 ��
i Cezstopniowǌ reHuMacKǌ kǌta � ustawienie Maserowe

NS aSU� 10768 

NS aSU� 15701 

OEkVS[aD[
,ateHoria GiMtrowania typ . 	aproCata #(
 

8orki zapasowe do odkurzacza 	� sztuk
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DODATKOWE INFORMACJE ZE ŚWIATA KAINDL 

P
R

O
G

R
A

M

KONEK PSN Spółka Jawna www.konek.com.pM teM�              ��� ��  ��� �� �� 
GaY�             ��� ��  ��� �� �� e�maiM�  inGo!konek.com.pM

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE - KONEK PSN 

Zmiany produktów i danych technicznych zastrzeżone.

MADE IN GERMANY

          www. kaindl.de           www.facebook.com/kaindl.de       www.youtube.com/user/kaindlde

 
ul. Józefa Milcherta, 86-862 Bydgoszcz




