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NUMER PRODUKTU

KRAZKI DO SZLIFIEREK KATOWYCH

KRAZKI SCIERNICE
FIBROWE LAMELKOWE
53 58

KRAZKI KRAZKI DO
RAPID PREP POLEROWANIA
72 75

KRAZKI SCIERNICE RAPID STRIP  SCIERNICE RAPID
POLELASTYCZNE BLEND

67
66 69

KRAZKI DO MINI SZLIFIEREK KATOWYCH

KRAZKI MINI
SPEEDLOK LAMELKI
78 82
KRAZKI RAPID PREP KRAZKI

SPEEDLOK SPEEDLOK
89 bAl

KRAZKI WEOKNINOWE KRAZKI KRAZKI RAPID BLEND
SPEEDLOK RAPID STRIP SPEEDLOK
85 86 87

e N

MINI SZLIFIERKA
KATOWA

95

KRAZKI DO SZLIFIERKI SCYLACYJNO-OBROTOWEJ

KRAZKI MULTI-AIR KRAZKI

CYCLONIC MULTI-AIR

101 104
SCIERNICE

SCIERNICE SCIERNICE ZWIJANE
LISTKOWE RAPID FINISH

132 149

ROLKI

‘ a@
ROLKI - NA PODKtADZIE ROLKI NORTON

PAPIEROWYM | PLOCIENNYM MESHPOWER
156 161

ARKUSZE | GABKI

A i

ARKUSZE CIETE ARKUSZE | BLOKI

168 SCIERNE
171

TASMY

TASMY PILNIKOWE TASMY DO
ELEKTRONARZEDZI

186 ’
190

KRAZKI SELF-GRIP &

KRAZKI NORTON KRAZKI KRAZKI
MESHPOWER BEARTEX NA SIATCE DO PODLOG
110 112 128 129

SCIERNICE SCIERNICE PRASOWANE KRAZKI 0 DUZEJ
RAPID STRIP RAPID BLEND WYTRZYMALOSCI
151 152 154

ROLKI ROLKI ROTOLO - BEARTEX |
BEARTEX ROTOLO FOAM
162 164

=y

ARKUSZE NORTON GABKI
MESHPOWER SCIERNE
179 183
TASMY

WASKIE

192
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WYKAZ PRODUKTU WEDtUG TYPU SZLIFIERKI

SZLIFIERKA KATOWA

SZLIFIERKA PASOWA RECZNA

Krazki fibrowe 53

Sciernice lamelkowe 58

Wygtadzanie 69

Wykanczanie i polerowanie 75

MINI SZLIFIERKA

Krazki Speedlok 78

Mini Krazki Lamelkowe 82

Zdzieranie i czyszczenie 86

Wygtadzanie 87 Eulﬂm
Przygotowanie powierzchni 89

Polerowanie 91

SZLIFIERKA MATRYCOWA

Trzpieniowe $ciernice listkowe 132

Sciernice prasowane Rapid Blend 152

KRAZKI SCIERNE

Krazki Multi-Air® 104

Krazki BearTex Self-Grip 112 @
Podktadki 124

HEBEL MIMOSRODOWY / BLOKI SCIERNE

Rolki papierowe Self-Grip

156

Rolki BearTex

162

Arkusze ciete

168

SZLIFOWANIE RECZNE

Rolki papierowe 156
Rolki na gabce Rotolo 164
Arkusze i bloczki 171
Arkusze BearTex i bloczki szlifierskie 181
podktadki reczne

Gabki $cierne 183

Tasmy do elektronarzedzi 190

N 5

SZLIFIERKA STACJONARNA

Tasmy waskie do metalu 192

Tasmy waskie do drewna 194

SZLIFIERKI STOLOWE / STOJAKOWE

Sciernice BearTex montowane na 146
kotnierzu

Krazki na wzmocnionym podktadzie 154 '@

SZLIFIERKI DO SATYNOWANIA SATINEX

Sciernice BearTex do satynowania 144 LQJ

o T

PRODUKTY DO SZLIFOWANIA SCIAN, PODLOG |
SUFITOW

Krazki siatkowe do szlifowania $écian 128
i sufitow

Krazki do szlifowania podtég 129

1 Dla lepszego opisu systemu mocowania narzedzi sciernych zmieniliémy nazwe z “NorGrip” na “Self-Grip”
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE .

WSTEP

Oferta narzedzi nasypowych i BearTex marki Norton
obejmuje kompletny zakres pasow, krazkéw, rolek,
arkuszy oraz $ciernic listkowych do wszystkich potrzeb
zwiazanych z operacjami polerowania, obrébki spawow,
konserwacji i napraw.

Ta obszerna gama produktéw zawiera produkty
zaprojektowane pod rézne zastosowania takie jak
usuwanie duzych naddatkéw, obrobke na wymiar,
szlifowanie, usuwanie zadzioréw, czyszczenie,
wygtadzanie, polerowanie oraz operacje wykanczajace.

ZNAJOMOSC PRODUKTOW
R 9 2 9
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NARZEDZIA

; PODSTAWOWE
PODtOZE ZIARNO SCIERNE NASYP LOSOWY

PODLOZE RODZAJE ZIAREN NASYP LOSOWY
A - Papier lekki SCIERNYCH Liczba nieparzysta - Nasyp Odrdznia wyroby w tej samej
F - Fibra 1 - Elektrokorund Otwarty grupie produktowej

G - Papier Ciezki
H - Papier Ciezki

2 - Elektrokorund Liczba parzysta - Nasyp

K - Plétno 3- Elekt.rokorund Zamkniety
Q - Inne (np. Siatka 4 - Weglik Krzemu
Screenback i Film 6 - Szmergiel
Poliestrowy) 7 - Krzemien
R - Ptotno 8 - Elektrokorund
S - Kombinacja Cyrkonowy
T - Papier Wodoodporny 9 - SG-Ceramiczny
U - Norax Tlenek Glinu
W - Specjalne
(Poliester + Korek])
TYPY PODLOZA SPOIWA

Bez wzgledu na to, czy jest to papier, ptdtno, fibra czy
poliester, podtoze musi by¢ wystarczajaco gtadkie, aby
osiagnac jednolita powtoke przyczepna, wystarczajaco
mocne by wytrzymac nacisk w trakcie szlifowania oraz
odpowiednio elastyczne by dostosowac sie do konturow.

RODZAJE ZIAREN SCIERNYCH

Idealnym materiatem $ciernym jest taki, ktéry
charakteryzuje sie odpornoscia az do momentu catkowitego
zuzycia, ale peka zanim ulegnie stepieniu, zapewniajac

tym samym zaréwno usuwanie naddatku oraz spetnienie

wymagan dotyczacych wykonczenia powierzchni szlifowanej.

AKTYWNA WARSTWA SZLIFUJACA

Wystepuja dwa powszechnie stosowane rodzaje spoiw:
oparte na klejach organicznych oraz oparte

na syntetycznych zywicach termoutwardzalnych.
Przyleganie ziarna zapewnione jest przy zastosowaniu
minimum dwéch operacji spajania. Pierwsza warstwa
stuzy przyklejeniu ziarna do podtoza wiazac je i ustawiajac
je w odpowiedni sposdb. Po wyschnieciu lub utwardzeniu
naktadana jest druga warstwa. Warstwa druga taczy

sie zwarstwa pierwsza zapewniajac odpowiedni poziom
wiazania (przyczepnoéci) w wyrobie korncowym.

PODLOZE WARSTWA GLOWNA

ZIARNO SCIERNE

WARSTWA

USZTYWNIAJACA

44 | Narzedzia Scierne nasypowe
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NASYP ZIARNA SCIERNEGO
Wystepuja dwa typy nasypu ziarna $ciernego:

e Nasyp otwarty, w przypadku ktérego 30% do 60% podtoza e Nasyp zamkniety to taki, w ktérym ziarno catkowicie

pokryte jest materiatem Sciernym pozostawiajac duze pokrywa podtoze. Wieksza ilo$¢ ziaren sciernych na danej
przestrzenie pomiedzy ziarnami. Stosowany jest do powierzchni sprawia, ze naddatek usuwany jest
szlifowania materiatéw majacych sktonno$¢ do zabijania z materiatu obrabianego szybciej. Stosowanie tego
narzedzi $ciernych, skracajac ich zywotnos$¢ rodzaju nasypu zalecane jest tam, gdzie zabijanie

i zmniejszajac wydajnosc. narzedzia Sciernego nie stanowi problemu i gdzie

wymagane jest gtadsze wykonczenie powierzchni.
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NARZEDZIA

NASYP OTWARTY (1/3 MNIEJ ZIARNA NIZ NASYP ZAMKNIETY
W NASYPIE ZAMKNIETYM]

SPECJALNA OBROBKA POWIERZCHNI NO-FIL

W celu jeszcze bardziej efektywnego zabezpieczenia mebli, szlifowania podktadu w przemysle samochodowym,
przed zapychaniem, niektére papiery z nasypem otwartym  do usuwania lakieru z drewna, oraz w wielu innych
poddawane sa po natozeniu warstwy usztywniajacej, operacjach, gdzie produkty konwencjonalne zuzywaja sie
specjalnej obrdbce powierzchni stearynianem cynku. przedwczesnie ze wzgledu na zapychanie.

Tak wykonane produkty idealne sa do szlifowania No-fil - znak towarowy Norton'a dla produktéw poddanych
pomiedzy naktadaniem warstw lakieru przy produkcji tej obrobce.

RODZAJE ZIAREN SCIERNYCH

TWARDOSC/ |, ) ) _
RODZAJE ZIARNA WYTRZYMALOSC STRUKTURA WELASCIWOSCI / CHARAKTERYSTYKA ZUZYCIA
WEGLIK KRZEMU Bardzo twardy / Krystaliczny Ostre krawedzie, kruchy, bardzo tamliwy / zuzycie
mniej wytrzymaty poprzez mikrowykruszanie
TLENEK ALUMINIUM Twardy / wytrzymaty Krystaliczny, Wyeksponowane krawedzie, ziarno o budowie
nieregularny blokowej, rownomierne zuzycie
ELEKTROKORUND Twardy / wytrzymaty Krystaliczny, Wyeksponowane krawedzie, ziarno o budowie blokowej /
CYRKONOWY regularny zuzycie poprzez mikrowykruszanie, samoostrzenie
CERAMICZNY TLENEK Twardy / wytrzymaty Mikrokrystaliczny Ostre krawedzie, ziarno zakorficzone ostrym wierzchotkiem/
ALUMINIUM zuzycie poprzez mikrowykruszanie, samoostrzenie
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE .

MATERIALY SCIERNE NATURALNE

Szmergiel to naturalny kompozyt korundu i tlenku zelaza. wymagajacych obroébki polerskiej, te z ziarnem bardzo
Ziarno ma budowe blokowa i kruszy sie powoli, w efekcie drobnym do polerowania na wysoki potysk, jak na przyktad
dobrze nadaje sie do polerowania. Narzedzia z ziarnem przygotowanie do badania probek metalurgicznych.
szmerglowym stosowane sa do zastosowan ogélnych Narzedzia z ziarnem szmerglowym maja kolor czarny.
ZIARNA SYNTETYCZNE

e Elektrokorund cyrkonowy, posiada wyjatkowa zdolnos¢
samoostrzenia, ktora zapewnia dtuga zywotnosé
w przypadku operacji z duzymi naddatkami na
szlifowanie. Ze wzgledu na kontrolowane pekanie ziarna
i ciagte powstawanie ostrych krawedzi elektrokorund
cyrkonowy jest dobrym rozwiazaniem
w przypadku ciezkich warunkdw szlifowania metali
oraz kalibrowania drewna.

e Elektrokorund ceramiczny jest ziarnem o dtugiej
zywotnosci, twardym, zwartym. Niezwykle drobne
czasteczki ziarna pekaja w trakcie szlifowania
odstaniajac duza ilo$¢ nowych krawedzi skrawajacych.
Ze wzgledu na to, ze ziarno to pozostaje ostre w
czasie pracy ze srednimi i duzymi naciskami, jego
wydajnos¢ jest wieksza niz w przypadku innych ziaren
$ciernych. Elektrokorund ceramiczny zalecany jest do
szlifowania stali kutych, stali weglowych oraz stopow
wysokoniklowych i wysokokobaltowych.

e Elektrokorund [ALOX) jest ziarnem twardym i dobrze
nadajacym sie do szlifowania materiatow ciagliwych,
takich jak: stale weglowe, stale stopowe, twardy braz
oraz twarde drewno. Wszedzie tam, gdzie musi by¢
wzieta pod uwage odpornosé na pekanie, elektrokorund
zachowuje sie lepiej niz inne ziarna $cierne.

e Weglik krzemu jest najtwardszym i najostrzejszym
mineratem stosowanym w materiatach sciernych
nasypowych. Jego twardos¢ i ostros¢ czyni ten materiat
$cierny idealnym do szlifowania metali niezelaznych
(aluminium, mosiadz, braz, magnez, tytaniinne), gumy,
szkta, tworzyw sztucznych, drewna wtdknistego, emalii
i innych stosunkowo miekkich materiatow. Weglik
krzemu jest materiatem lepszym niz inne materiaty
Scierne dzieki jego zdolnosci penetrowania i skrawania
pod matymi naciskami.
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RODZAJE PODLOZY

©
SAINT-GOBAIN

Bez wzgledu na to, czy jest to papier, ptotno, fibra czy poliester, podtoze musi byé wystarczajaco gtadkie,

aby osiagnac jednolita powtoke przyczepna, wystarczajaco mocne by wytrzymac nacisk w trakcie szlifowania
oraz odpowiednio elastyczne by dostosowad sie do konturéw. Ze wzgledéw ekonomicznych, dobrane powinno
by¢ najdrozsze podtoze odpowiednie do zadania do wykonania.

PAPIER

Gramatura standardowych podtozy papierowych
stosowanych w narzedziach $ciernych nasypowych,
oznaczona jest kodem literowym, ktory zapisany jest

na podtozu gotowego wyrobu zaraz po symbolu wielkosci
ziarna. Mdwiac krétko, im lzejsze podtoze tym lepszy
stopien elastycznosci; im ciezsze podtoze tym wieksza
odpornosc na rozdarcie.

GRAMATURA A (70 G)

Lekkie i elastyczne podtoze stosowane jest gtdwnie do
recznego wykanczania powierzchni na sucho i na mokro.
Granulacja 80 i drobniejszy.

GRAMATURAC (120 G)

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze A. Narzedzia
na tym podtozu stosowane sa do recznego szlifowania

na sucho i na mokro oraz do szlifierek przenosnych matej
mocy. Szlifowanie $rednio doktadne i wykanczajace.
Granulacja ziarna 60 - 180.

GRAMATURA D (150 G)

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze C. Narzedzia na
tym podtozu takze stosowane sa do recznego szlifowania
na sucho i na mokro oraz do matych szlifierek przenosnych
o matej mocy. Szlifowanie zgrubne i Srednio doktadne.
Granulacja ziarna 36 - 80.

GRAMATURAE (220 G)

Mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze D. Narzedzia na
tym podtozu uzywane sa w postaci rolek, pasow i krazkéow
w zastosowaniach wymagajacych duzej odpornosci na
rozerwanie.

GRAMATURA F (300 G)

Najmocniejsze i najmniej elastyczne podtoze. Narzedzia
na tym podtozu uzywane sa w postaci rolek do docierania
watéw korbowych oraz w postaci rolek i paséow

w przemysle garbarskim.

FIBRA

Podtoza fibrowe, wykonane z wielu warstw
impregnowanego papieru sa twarde i mocne, przy czym
jednoczesnie na tyle elastyczne, ze moga by¢ uzywane
do wielu zastosowan. Fibra o grubosci 0,8mm najbardziej
wytrzymata ze wszystkich podtozy stosowanych do
produkcji narzedzi sciernych nasypowych. Krazki fibrowe
przeznaczone sa do agresywnej obrobki przy uzyciu
szlifierek recznych.

KOMBINACJA

Kombinacja to podktad zbudowany z lekkiego ptétna
laminowanego oraz ciezkiego papieru o gramaturze E.
Stosowana jest tam, gdzie wymagane jest podtoze odporne
na rozdarcie i pekniecia. Pierwotnie stosowana byta do
produkcji pasow do szlifowania ptyt wiérowych/MDF.

PLOTNO

Ptotno jest materiatem bardziej wytrzymatym niz papier,
ma wieksza odpornos$é na rozdarcie i znosi ciagte zginanie
w trakcie uzycia. Norton stosuje w swojej produkcji
narzedzi $ciernych nasypowych tradycyjne ptétno tkane.
Podtoze ptécienne, dzieki swojej budowie i wtasciwosciom
jest materiatem idealnym do produkcji narzedzi $ciernych
przeznaczonych do okreslonych zastosowan. Gramatura
standardowych ptdcien stosowanych w narzedziach
$ciernych nasypowych oznaczona jest kodem literowym,
ktdry zapisany jest na podtozu gotowego wyrobu zaraz po
symbolu wielkosci ziarna.

PLOTNO J

Najlzejsze i najelastyczniejsze podtoze ptocienne,
uzywane wtedy, gdy wykonczenie i jednolitos¢ powierzchni
istotniejsza jest od wielkos$ci usuwanego naddatku.
Narzedzia na tym podtozu sa idealne do wykanczania

i wygtadzania oraz tam, gdzie wymagana jest elastycznosc
tak, jak przy obrdébce powierzchni profilowych.

PLOTNO X

Ptdotno X - mocniejsze i relatywnie sztywniejsze od ptétna
J. Narzedzia na tym podtozu charakteryzuja sie stata

i powtarzalna wydajnoscia, doskonatym wykonczeniem
powierzchni oraz dtuga zywotnoscia. Wyroby o duzym
rozmiarze ziarna i na podtozu X sa idealne do usuwania
duzych naddatkow, a te o granulacji drobniejszej

sa rekomendowane do wykanczania i polerowania
powierzchni.

PLOTNOY

Ptétno mocniejsze i bardziej odporne na rozwarstwienia
wzdtuzne. Ptétno Y stosowane jest do produkcji narzedzi
przeznaczonych do najsurowszych zastosowan jak np.
tasmy waskie do szlifierek recznych, tasmy szerokie do
szlifowania tarcicy i kalibrowania ptyt widrowych.

FILM

Do produkcji filmu wykorzystywany jest poliester. Norton
wykorzystuje to podtoze do produkcji gamy wyrobow
przeznaczonych do precyzyjnego mikrofiniszu. Produkty
na tym podtozu moga pracowac¢ na mokro lub na sucho

i sa bardzo odporne na oddziatywanie chemiczne oraz na
rozdarcie.
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NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE .

WPROWADZENIE DO PRODUKTOW BEARTEX
NON-WOVEN (NIETKANYCH])

BearTex zbudowany jest z nylonowego wtékna
zaimpregnowanego réwnomiernie ziarnem sciernym
dzieki spajajacemu dziataniu zywicy syntetycznej.

Ta struktura stanowi tréjwymiarowy materiat Scierny.
Materiat ten przeznaczony jest do operacji, przy ktérych

w zasadzie nie usuwa sie materiatu. Nadaje sie do
polerowania. Narzedzia BearTex stosowane sa do
ostatecznej obrébki Sciernej. Ich zastosowanie jest niemal
nieuniknione tam, gdzie wymagane jest polerowanie,
czyszczenie i dobre wykonczenie powierzchni.

WIEDZA O SYSTEMIE CAP CODE W PRODUKTACH BEARTEX

RAPID FINISH
ZWIJANE Z ZIARNEM S/C
WEGLIK KRZEMU
DROBNE
2 2 RODZAJ

NAZWY PRODUKTOW RODZINA KODOW CAP MATERIAEU
BearTex Wtdknina miekka F
Rapid Blend-Unified Sciernice prasowane U
Rapid Strip Zdzieraki R
Rapid Prep
Przygotowanie Produkty czyszczace / s

. . polerujace
Powierzchni
Rapid Finish-Convolute  Zwijki c
Krazki do podtdg Konserwacja podtdg JF

NOVAIVAN
ZIARNA

0 - Bez Ziarna
1 - Bardzo Grube

DO WEWNETRZNE-
GO ROZROZNIENIA

RODZAJE ZIARNA

Kolejne liczby
stosowane sa do
wewnetrznego
rozréznienia

0 - Bez Ziarna

1 - Elektrokorund Biaty
2 - Elektrokorund

2 - Grube
Brazowy
4 - Weglik Krzemu 3 - Srednie
5 - Granat 4 - Drobne
7 - Diament 5 - Bardzo Drobne
9 Z|arn0. 6 - Ultra Drobne
Ceramiczne

7 - Super Drobne
8 - Mikro Drobne

STOSOWANE NA MOKRO LUB NA SUCHO, PRODUKTY BEARTEX DOSTARCZAJA NASTEPUJACYCH KORZYSCI:

* Przewidywalnie jednorodne ® Zwiekszona produktywnosc¢ dzieki
oszczednosci czasu

i jednakowe wykonczenie
powierzchni .

* Minimalne rozmazywanie
i odbarwienia powierzchni .
przedmiotu ze wzgledu na to, ze
powstajace ciepto rozpraszane jest
dzieki otwartej strukturze produktu

automatyzacji

Mozliwo$¢ wprowadzenia

* Wieksze, niz w przypadku innych
sposobow obrobki, bezpieczenstwo

* Dostosowywanie sie produktu do
nieréwnych powierzchni

Krotszy czas potrzebny na
przeszkolenie operatora

® Mniej czynnosci konserwacyjnych

Te zalety materiatu BearTex sprawiaja, ze jest on doskonata alternatywa dla wielu narzedzi $ciernych nasypowych,
szczotek drucianych i wetny stalowej. Operator szybko uczy sie pracowac narzedziami BearTex.

NARZEDZIA BEARTEX MOGA BYC STOSOWANE DO OBROBKI ROZNYCH MATERIALOW

* Aluminium * Mosiadz
® Chrom ¢ Stal nierdzewna
* Tantal * Ceramika
* Wtoékno szklane * Drewno
ZASTOSOWANIA
* Stepianie krawedzi * Wykanczanie dekoracyjne
* Wygtadzanie ® Czyszczenie
* Usuwanie wystrzepien * Polerowanie
ze sklejki ® Stepianie krawedzi

laminatow

* Miedz * Nikiel

* Cynk * Tytan

* Szkto * Tworzywa sztuczne
* Sklejka

* Szorowanie * Usuwanie rabkéw

* Wybtyszczanie z tworzyw sztucznych
* Usuwanie wystajacych

wtokien drewna

* Satynowanie
® Czyszczenie
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